ALLGEMEINES
Abmessungen und Technische Daten

95 915 Rt

Abmessungen in Metern

MOTOR - KUPPLUNG - GETRIEBE

Motor
Fahrzeugtyp Kupplungstyp Getriebetyp
Typ Hubraum

C063 C3G 1238 160 CPH 2750 JB1




ALLGEMEINES
Identifizierung des Fahrzeuges

Einhertliches Fabrikschild*

6 REGIE NATIONALE
DES USINES RENAULT
B » AU 0000-00-00

C »Q vr1000000 O
D e~ 00000000

E » 0000 kg
F

G

H

A

|

NWU OO O~ b w—

* 0000 kg
+ 1-0000 kg

Es beinhaltet .

inA: Name des Fahrzeugherstellers,

InB: NummerderEG-Betriebserlaubnis

inC:. Fahrzeugtyp, davor die weltweit festgelegte Hersteller-SchiGissel-Nr. {VF1 entspricht RENAULT
FRANKREICH)

InD: Fahrgestell-Nr.

InE: zuldssiges Gesamtgewicht des Fahrzeuges

mF: zulassiges Gesamtgewicht des Fahrzeuges mit Anhianger,

InG: zulassige Achslast vorne,

InH: zulassige Achslast hinten,

In1: Fahrzeugtyp,

In2: 1.Zah!: Getriebe cder Achsantrieb,
2. Zahl: Ausristungshiveau

In3: Technische Ausrastung,

Ind: Werksseitige Zusatz-Ausrastung,

In5: Polster-Nr.

Iné: Lack-Nr.

In7: Ausristungsniveau

In8: Buchstabe, gibt das Herstellerwerk an, gefolgt von der Fabrikationsummer

WICHTIG: Die 7 Zeichen der Fabr.-Nr. durfen nicht getrennt werden. Rei den Fahrzeugen frisherer
Modelljahre besteht die Fabr.-Nr. aus 7 Ziffern.

* Bei den obigen Angaben handelt es sich um ein komplettes Fabrikschild. Je nach Exportland singd nicht

alle Daten aufgefihrt.
Zur Auffindung eines Teiles im Teilekataleg muB die auf dem ovalen $child angegetene

Grundausstattung-Nr. berlcksichtigt werden.



ALLGEMEINES

Identifizierung des Fahrzeuges

40

Aufschlusselung der Ausrlstungsnummern

Normalausrustung

Spezialausristung

Linkslenkung

Rechtslenkung

Linkslenkung

Rechtslenkung

Serie 10X bis 49X

Serie 70X bis 89X

Serie 50X bis 69X

Serie 30X bis 99X

X entspricht einer zusdtzlichen technischen Definition




ALLGEMEINES
Fahrbarer Wagenheber/Unterstellbdcke 40

@ Sicherheitszeichen {bei einer Arbeit unbedingt zu treffende VorsichtsmaBnahmen),

| SPEZIALWERKZENGE

. f
Cha. 280-02 Auflage firtahrbaren
Wagenheber
Cha. 408-01
oder Buchse fur fahrbaren Wagenheber
| Cha. 408-02
Ber Vewendung eines fahrbaren Wagen-  UNTERSTELLBOCKE
@ hebers mussen unbedingt geeignete Un-
terstellbocke verwendet werden,

Zum Anheben des Fahrzeuges darf der Wagenhe-
ber nicht an den vorderen Querlenkern ader un-
ter der Hinterachse angesetzt werden.

le nach Typ des Wagenhebers die Buchsen
Cha.408-01 oder Cha.408-02 zum Anbringen des
Aufsatzes Cha.280-02 verwenden.

SEITLICH ANZUSETZENDER WAGENHEBER

Den Aufsatzbalken Cha.280-02 verwenden.

Pen Wagenheber unter dem Turschwelter in Hohe
der Vorderiur ansetzen.

Die Schwellerkante korrekt in die Aussparung des
Aufsatzbatkens setzen.

95921-25
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Fahrbarer Wagenheber/Unterstellbdcke

40

UNTERSTELLBOCKE

Unterstellbocke grundsatzlich an den vorge-
vargesehenen Aufsatzpunktien ansetzen

45 6§79-1 95915

Darauf achten, daB nicht die 8remsleitungen
hinten links mit den Unterstellbocken in Kontakt
getangen.
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Anheben auf einer Zweisidulen-Hebebiihne

40

SICHERHEITSHINWEISE

Mehrere Punkte sind zu berlcksichtigen :

T - AUSBAL VON BAUTEILEN

Nach Mdoglichkeit immer eine Vier-Ssulen-

Hebebilhne anstelle einer Zwei-Siulen-Hebhe-
buhne verwenden.

Ist dies nicht moglich, die Aufsétze unter der
Schwetlerkante in Hohe der Aufnahmen far den
Bard-Wagenheber setzen, dabei darauf achten,
dal3 die Bremsleitungen hinten links nicht einge-
klemmt werden.

2 - BESONDERHEITEN BEIM AUSBAU - EFNBAU
DER ANTRIEBSGRUPPE

In diesem speziellen Fall muB die Karosserie
unbedingt mit den Schwenkarmen der Zwei-
Saulen-Hebebihne mit speziellen Aufsatzen*
verbunden warden.

Diese Aufsdtze mussen in den Nuten der
Tarschwellerkanten ausgerichtet werden.

*Handler in Deutschland wenden sich bitte
an das Zentral-Teilelager.
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Abschleppen

40

BEDINGUNGEN ZUM ABSCHLEPPEN: $IEHE BESTIMMUNGEN DER JEWEILIGEN LANDER
NIEMALS DIE ANTRIEBSWELLEN ZUM ABSCHLEPPEN VERWENDEN
Die Abschlappdsen dirfen nur zum Abschieppen auf der StraBe benutzt werden. Auf keinen Fall dirfen sie

2um Bergen, 2.B. Herausziehen des Fahrzeuges aus einem Graben oder als dhnliche Pannenhitfe verwendet
werden werden; ebensowenig darfen sie zum Anheben des Fahrzeuges benutzt werden.

VORNE ' HINTEN

~ 9607415




ALLGEMEINES
Teilebezeichnung (Explosionszeichnung) 40

T 4 Rk

D~ B WM —

1

UNTERBAU

Vorderer Quertrager unter vorderen Sitzen
Mittleres Bodenblech {m. Traanlinien A, B)
Hintere Bodenblecheinheit

Hinteres Bodenblech {m. Trenntinie A}
Abschleppdése hinten

Einheit hinterer Quer-/Langstrager
Hinterer Langstrager

Versteifung fur Einstiegschweller-
SchlieBblech
Einstiegschweller-Schliebiech

Hinterer Befestigungssackel far

varderen Sitz

Mittleres Bodenblech mit Sitzquertrager

12
13
14
15
16
17
18
19
20
21

22

Seitlicher vorderer Quertrager

Vorderer Langstrager

Abschleppose vorne

Halterung flr Batterieaufnahme
Batterieaufnahme

Hintere Halterung fur Motortragrahmen
Schlie3blech des Langstragers

Hintere Partie des vorderen Langstragers
Aufpraltblech fur vorderen Stoffanger
Fronthiech

Vorderhauhalfte



ALLGEMEINES
Teilebezeichnung (Explosionszeichnung)

40

52 31 S0

49 A8 47 46 45 44 43
AUFBAU

20 Vorderer Dachquertrager 45 Einstiegschweller
31 Dach 46 A-Saule
32 Hinterer Dachquertrager 47 Seitenwand komplett
33 Radkasten hinten {(innen} 48 Verstarkung des seitl. Windschutzscheibenrahmens
34 Obere Verstédrkung d. hint. ob. Seitenbleches 49 Verstarkung der B-5dule
35 Seitl. Verstarkung d. hint. ob. Seitenbleches S0 Radkasten-Stehblech
36 Heckklappe 51 Radkasten vorne
37 Aufpraliblech des hinteren $tof3fangers 52 Radkasten-Schlielblech
38 . Heckblech 53 Motorhaube
39 Heckquertrager 54 Stirnwand / Pedaiblech
40 Hintere Seitenwand tetlweise 55 Heizungstrennwand
41 Obere Partie der Seitenwand 56 Unterer Abschlufl des Windschutzscheibenrahmens
42 Befestigung des Stol3fingers 57 Obere Stirnwandpartie
43 Seitentir 538 Unt. Quertrager Windschutzscheibenrahm. vord. Part.
44 KotflGgel vorne 59 Unt. Quertrager Windschutzscheibenrahm. hint. Part.



Funktionsabstdande (sichtbar)

ALLGEMEINES
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95991R

9599114

95915R2

95991-2R
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Funktionsabstande (sichtbar)
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+ 95991-3 R

95 991-6 R
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93 991-5R
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Funktionsabstdande (sichtbar)

40

3

959%1.7 R
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95991-B.R

95 991-¢8




ALLGEMEINES
Erlduterung der Symbole

40

Mit dem MeailBel abtrennen.

Ketten-PunktschweiBBnahte im
Schutzgas -5chweilBverfahren MAG.
Um eine gute SchweilBqualitat zu

- ! }'
| & 1 erzielen, wird die Verwendung eines
Ve Die Schweilinaht bzw, Schweillpunkte Rl Mischgases z.B. CORGON 18 {Argon +
a1 schleifen. Einhand-Gerad-Schleifer, 185 CO2empfohlen.
"@- / versehen mit einer Bakelit-Scheibe,
o @ 75, 1,8 bis 3.2 mm Starke (feste Scheibe) -
f/vt\* Schutzgas-Lochpunkt-SchweiBung
e Schweilipunkte mit fraser Igsen Einhand-Ge- "o MAG
'\/_/ rad-Schlefer 20000 1/min versehen mit einem Ku- M
| ) : _
A gelkopffedser (Woifram): © 10 oder 16 mm. ;‘/,. .\\. Hohlraumschutz mittels Diise ein-
e Pie SchwiaiBpimkte mitdem Bobrersen ' :|}  spritzen. Druckbecherpistole mit ei-
il ' Bohirerzam |Ssenider SchaeBpxnkes. -1 nem Schlauch mit verschiedenen Dusen.
<_/ Drehgeschwindigk et BOG bis 106K 17mun.
Sicherheits-Symbol: Dieses Zeichen bedeu-
- tet, daR die SchweiBarbeiten an einem

-"

Das 8lechband |dsen.

bzw. mehreren Sicherheitselementen
des Fahrzeuges durchgefuhrt wearden.

Die zu schweiBenden Oberflachen rai-
nigen. Fiberscheibe, & 100 mm.

Mittels Sage abtrennan
{pneumatische Sage).

()
N

Glétten mit Zinn.

Warmluftgeblase
Austrittstemperatur an der Duse:
600°C mini. Hartholzspachtel » FUll-
2inn 33% + Talg.

Nota: Mit Zinn kann man weitgehend

Verformungen ausgleichen.

Das Teil abtrennen, dabet die Blechfalz
abschleifen oder die Partien mit den
verbliebenenSchweif3punkten abschlei-
en, Vertikal-Schleifer, versehen mit 1
Gummiplatte u. 1 flex. Scheibe,

{ @ 120 bis 180 mm, Kornung P 36).

Elektrisch lertende Dichtmasse: Hat gie Funktugn
@ines Strombeiters; wird sie zwischen zwed punkt.
2uverschwelBenden Blechen angebracht, ge-
wahrlgistet sie somit dse Abdichtung zwischen
diesen Blechen und verhindert die Korroson

der Schwellpunkte

Lésen der Lotverbindung

Lange und Typ der Elektrodenhalter, die fur die
jewedigen Reparaturarbeiten verwendet werden

L = 100

L =100

L = 100 + flache Elektrode

L = 250

L - 350¢ + Pendeielektrade

qﬂ;’ L = 330

Grundierung auf Aluminiumbasis.

Sie muB auf den Flachen, die
zueinandergekehrt liegen, aufge-
tragen werden.

Diese Grundierung ist stromieitend
und widersteht hohen Temperaturen;
sie gewahrieistet einen Korrosions-
schutz um die SchweiBpunkte herum.

Das Produkt raupenformig aufbringen:

o manuell oder pneumatische
Spritzpistale mit Patrone

» Zwei-Komponenten-Kleber fGr
Falze und Blechverbindungen

Das Produkt aufspritzen:
# Druckbecherpistole
» Zwei-Komponenten-Steinschlag und
Korrosionsschutz.
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Erlduterung der Symbole
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Bereich der Werkzeuge Bereich der Werkzeuge
durchzufiihren- und durchzufihren- und
den Arbeit Arbeitsfaige den Arbeit Arheitsfolge

ABTRENNEN - LOSEN

ST

sagen sdgen
” ™
”
”
0 @)
f‘,m eisseln

o) \bscmifeile . losen reinigen
0

frasen
7‘j> @ Q@ N~
T schleifen losen reinigen
7

L. . —_

schleifen (feste Scheibe)

o (One)

abidten  schleifen (feste Scheibe)
SCHWEISSEN
L{in
X
— L X mm)
o* | . 1.2 100
.o. ; 3;4 ; gg
S ' 6 350
glektr. Punktschweizange B 330
untesbrochene schlieifen it Zinn
Schweiflnaht glatten

SCHWEISSEN {Fortsetzung)

0:
=
]
P |
I S

v
oV

Schutzgas-LochpunktschweiBung

HeftschweiBung

RICHTEN

&)

Nagel ziehen

ABDICHTUMNG DER FALZEN UND BLECHVERBINDUNGEN

0
&

Mastic-Dichtraupe {Kartusche)

=)@

Mastic-Cichtraupe (Spritzpistole)

STEINSCHLAGSCHUTZ

W)

Aufspritzen des Steinschlagschutzes

1,
Pl

HOHLRAUMSCHUTZ

)

Aufspritzen mit gewinkelter Dise

LACKIERUNG VON STILELEMENTEN

&

)

mittels Sprahdose




ALLGEMEINES
Anwendung der Symbole 40

ABTRENNEN - LOSEN

SCHWEISSEN

92 4931
e=1,7mm H = 30 mm B =&6mm

Symbole flir Arbeitsvorgiinge

Sie bezeichnen die Art der Arbeit sowiadle
genaue Stelle, an der sie durchzufGhren ist.

Nota: Das Losen des Blechbandes sowie die Ar-
beiten mittels Schleifmaschine an den Schweil-
punktpartien, die Neuteile aufnehmen, konnen
rur nach dem kompletten Ausbau des auszu-
tauschenden Teiles vorgenommen werden.

Symbole fur Werkzeuge

Sle bestimmen die Werkzeuge sowie deren
logische Anwendungsfolge an den betreffenden
Stellen.

Hinweis: Varbehandlung von Schweif3bereichen:
Bei Schutzgas-Sehweillung; Aluminiumspray
auftragen.

Ber Widerstandspunkt-SchweiBung: Zinkspray,
evtl. elektrisch ieitende Dichtmasse auftragen.




ALLGEMEINES
Diagnose von Karosserieschaden 40

Unabhangig vom Umfang eines Karosserieschadens sind vor Beginn der Reparaturarbeiten eine gewisse
Anzahl von Kontrollen am Fahrzeug vorzunehmen.

® SICHTKONTROLLE

Diese Kontrolle besteht darin, gdas Fehrzeug im Bereich der 8efestigungen der mechanischen Aggregate
sowie in den Knautsch- und den leicht verformbaren Zonen zu prafen, um eventuelie Verformungen
festzustellen.

e KONTROLLE MITYELS MESSLEHRE
Die visuelle Kontrolle kann durch eine Kontrolle mittels MeBlehre vervollstandigt werden; hierdurch
konnen durch symmetrische Vergleiche gewisse Verformungen gemessen werden (Einzelheiten sind im
entsprechenden nachfolgenden Absatz beschrieben).

¢ KONTROLLE DER FAHRGESTELLGEOMETRIE (ACHSGEOMETRIE}

Dies ist die einzige Kontralle, mit der festgestellt werden kann, ob das Fahrverhaiten des Fahrzeuges
durch einen Aufprall beschadigt worden ist oder nicht.

Wichtig: In Grenzfallen muf auch eine Kontrolle der €lemente der Achse durchgefiihrt werden, da diese
ebenfalls heschadigt sein kdnnten.

Grundsatziich muf var Austausch von verschweifiten, tragenden Teilen der Karosserie Uberprift werden,
ob die Baodengruppe keine Verformungen aufweist.

MESSPUNKTE
H CI A B J
S | 7 = ‘ A
_ ) / B ] .
- 2 S
———f
l \4
5 i -
\ [+
O a : n ot S ﬁ_ I B
s i >
1 . -
A\ = 25

95 963 R




ALLGEMEINES

Diagnose von Karosserieschidden 40

PUNKT A PUNKT C

96 284-1 R - _“4‘;; o —

PUNKT B

q-a“\—___“.___
96 317R
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Diagnose von Karosserieschaden
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PUNKT I rechts
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ALLGEMEINES

Abmessungen des Unterbaus 40

FAHRZEUG-GEOMETRIE

Der Schnittpunkt der drei Bezugs-Ebenen X - ¥ - Z gilt als Ausgangspunkt Q fur den Fahrzeug-Aufril und
die dref Bezugslinien.

1 MeB-Bezugslinie L-O0-C (Position der Aufsatze auf der Ebene X, ausgehend von
dieser Linie)

2 Fabrzeug-Lingsachse: A-D-C (Position der Aufsatze auf der Ebene Y, ausgehend van dieser
Linie)

3 Basislinie: L-D-B {(Position der Aufsatze auf der Ebene Z, ausgehend von
dieser Linie).

Bei der Entwickung der Karosserie-Aufsatze sowie deren Position auf der Richtbank wurden diese drei
Bezugslinien zugrunde gelegt..

) J
U ]
n: + 2 2 + 7
—
%000 500 @ 500 {000 1S00 2000 2500 3000 3500 4000 1000 500 @ 500 1000
v v 1 4 ' 4
.~ l' ' | l 1
ST NEnu gy
== . L3
B ™ . ! t IR
_x “ -P'_~] g 1 7 . L.D..BL—*X'*'YLDB vt-Y
O S EREEEEEASZNNDNE HN 1
-2 -7
atY
e ~y 1 —_ e
P LT “ ,_I
= === 1 . _.
‘ +. ..._!. - : . : +x
' 3 — » A.D.C.
. : 1 ﬁ H
\E “ - ' - " . - :l I
w1 T . ; :
1500 — I U B ] |_'__.._ ' b ] |
?

1000 500 @ 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000
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MeRpunkte 40
Bezugs- Bezugs- Bezugs- Neigung
X086 TEILEBEZEICHNUNG ebene X ebene ¥ shenez % )
A Hint, Befestigung des Tragrahmens 272 2525 26,5 MI10x150 0
B Vordere Befestigung der Hinterachse 1971,5 457 103 10,2 0
C vaord. Befestigung des fragrahmens 27 4425 158,5 M10x150 0
E | Befestigungd hint. StoRdampferhalterung | 2302 559 6345 | 10.2x2 ’:, = %
, X=2°
F Befestigung d vord Stulldémpferhalterung 2,5 568,5 599 48 ¥ = 10
H* Vord. Zentrierpunktd. vord Langstragers -394 480 261 10,2 0
] | Hint Zentrierpunktd hint Lingstragers 2531 506 131,5 14,5 0
links : .
Vardecer Zentrnierpunkt des 3 440
i Frantquertrdgers 454 rechts : 316,5 M8 x 125 0
441 ‘
L Zeatrierpuakt hint. Abschiufl Quertriger 2632 635 275 20,5 0
Quertrdger unter dem mittleren X=4
M Bodenblech 80 168 10.2 Y=90

"
©




ALLGEMEINES

Richtbank 40

ANBRINGEN DER CELETTE AUFSATZE BEC | EETERCRCEL FD° LIOL TR
1 | 654 701 3,7 1 141
2| 654702 | 3,7 1 142
3 | 654 703 1,5 1
4 | 654 704 1,5 1
5 | 654705 | 2,1 1 601
6 | 654706 | 2,1 1 602
7| 654707 | 0,2 2
g | 654708 | 2,0 1 |080/260
9| 654709 | 2,0 1 |080/260
10 | 654710 | 0,7 2
11 | 654 711 2,3 1 080
12 | 654712 | 2,3 1 080
13 | 654713 | 2,7 1 200
14 | 654714 | 2,3 1 (0o80/140
15 | 654715 | 2,3 1 (0o80/140
16 | 654716 | 0,4 2
17 | 654717 | 2,0 1 601
18 | 654718 | 2,0 1 602
19 | 654719 | 0,7 2
20 | 654720 | 2.1 1 140
21 | 654 721 2.1 1 140
22 | 654722 | 21 1
23 | 654723 | 2,2 1
Y32 0,1 2
T.035 0,05 2
M 8%25 2
M 10X16 4
M 10KX30 2
M 10KX50 2
M 10X70 2
== M 10X10 2
M 12KX20 2
AVeC DU 3403 Mbcankgus M 12KX30 12
Wih or siinout MEt i cl Slamenis M 18%20 o
Con o penge pert] rmmcras bchet
M1 olet Ol AZDNOSMS M10 4
Con d ain mecanicy (hgrimeints
® M1z 2
RENAULT :
- MUIZ 2
ol =
s TS 654.300
: Hig 49Kq 15.07.92 427-D-214
] . - - *;w
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ALLGEMEINES

Richtbank

ANBRINGEN DER BLACKHAWK-AUFSATZE

|Aﬁ AVEE MECANIOUE/WITH MECHAMICS/HIT MECHAMIK
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ALLGEMEINES

Richtbank 40

| - HAUPTMESSPUNKTE DER KARQSSERIE

A - HINTERE BEFESTIGUNG DES VORDEREN
TRAGRAHMENS

Es handelt sich um den Hauptmef3punkt.

96 263-2 R1 B N

% - Mechanische Aggregate am Vorderfahrzeug
ausgebaut :

Der Aufsatz wird unter dem Quertrager des
Bodenbleches angesetzt unid in der Befesti-
gungsbohrung des Tragrahmens zentriert.

Er dient zur Ausrichtung des Vordertahrzeuges
auf der Richtbank.

Bei Austausch des Quertrégers unter dem
Pedalblech wird dieser MeBpunkt provisorisch
durch den Punkt (M) ersetzt, der sich unter dem
S8odenblech, zu beiden Seiten des Gestange-
tunnels befindet; die Punkte (A) dienen zur
Ausrichtung des ausgetauschten Teiles.

\!' .,
\]|I NN

‘.'j\ .

96 2B4-1R

2 - Mechanische Aggregate am Vorderfahrzeug
eingebaut :

Der Aufsatz Uberdeckt den Kopf der
Befestigungsschraube des Tragratimens.

Bei einem Wiederaufbau hinten genugt er allein
zur Ausrichtung des Vorderfahrzeuges.
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Richtbank

40

| - HAUPTMEBPUNKTE {Fortsetzung)

B- VORDERE BEFESTIGUNG DE5S
HINTEREN TRAGRAHRMENS

Es handelt sich um den Haupt-MeB3punkt hinten.

96 319R

$6 217 R

1 - Mechanische Aggregate am Fahrzeugheck
ausdebaut .

Der Aufsatz wird unter dem Quertdger angesetzt
und in einer der Befestigungsbohrungegn der Hin-

terachse zentriert.

Wird der hintere Quertrager ausgetauscht, wird
dieser MeRBpunkt durch die Punkte (M) ersetzt,
der sich unter dem Bodenblech, zu beiden Seiten -
des Gestangetunnels befindet. Die Punkte (B) die-
nen zur Ausrichtung des neuen Quertragers (bzw.

des hinteren Badenbleches).

2 - Mechanische Aggregate am Fahrzeugheck
eingebaut:

Der Aufsatz Uberdeckt eine der
Befestigungsschrauben der Hinteachse,

im Falle eines Wiederaufbaus vorne, dient er
allein zur Ausrichtung des Fahrzeugs mit der
Richtbank.
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Richtbank
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i - ZUSATZ-MESSPUNKTE

M - AUFLAGE UNTER DEM BODENBLECH

Es handelt sich um einen provisorischen Zusatz-
WVel3punkt , der bet vorderem oder hinterem Wie-
deraufbau, beim Austausch einer Bauhdlfte bzw.
bai starken Aufprallschiden benutzt wird, bei de-
nen einer der Haupt-MeBpunkte in Mitleiden-
schaft gezogen wurde.

$6320R

Diese Punkte ermoglichen die zusatzliche Kantrol-
le des Fahrzeuges, und zwar 2usétzlich zu ginem
HauptmeBpunkt vorne oder hinten, je nach Auf-
prallibereich des Fahrzeuges.

HINWEIS: Diese Zusatzpunkte sind nur in den vor-
stehend beschriebenen Fallen zu benutzen. Sie
sollten nicht berucksichtigt werden, wenn die
Haupt-MefBpunkte karrekt sind.

Die Aufgabe der Zusatz-MeBpunkte kann eben-
falls von Kontrollpunkten an den vorderen oder
hinteren Lingstragerenden ubernommen wer-
den. In diesem Falle missen die Punkte, die dem
Aufprallbereich gegeniberliegen, genommen
weden.

Das Anbringen dieses Aufsatzes erfordert den
Ausbau der Sitze.
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Richtbank 40

il - MESSPUNKTE DER AUSGETAUSCHTEN TEILE

C- VORDERE BEFESTIGUNG DES TRAGRAHMENS

96 263-2 R2

1- Mechanische Aggregate am Vorderfahrzeug
ausgebaut

Der Aufsatz wird unter der Befestigung des
Tragrahmens angesetzt und kontrolhert den
Befestigungspunkt.

Er wird verwendet beim Austausch des
- vorderen Langstragers,
- einer Vorderbauhalfte

Er dient ebenfalls zum Ausrichten der vorderen
Langstragerpartie.

N

[ R T}
| "

. )
1 )

2 - Mechanische Aggregate am Vorderfahrzeug
eingebaut

Der Aufsatz wird unter der Befestigungsschraube
des Tragrahmens angesetzt und Uberdeckt die
Schraube.

Er wird bei kieineren S¢haden am Vorderfahrzeug
verwendet.

Er dient zur Diagnose der mechanischen Befesti-
gung, wenn nach Kontrolie der Vorderachsgeo-
metrie noch Zweife! bestehen.



ALLGEMEINES

Richtbank 40

HI ~ MESSPUNKTE ZUUM AUSRICHTEN DER AUSGETAUSCHTEN TEILE (Fortsetzung)

E- OBERE BFFESTIGU NG DES HINTEREN
STOSSDAMPFERS

|
|1 '
%\ 96 318 R

Der Aufsatz wird unter der Befestigungsplatte des
StoBdampferdomes angesetzt und kontrolliert
bzw. positioniert die Befestigungsgunkte,

Er wird verwendet beim Austausch:
— des Radkastens,
— einer Vorderbauhaifte

Er dient ebenfalls zur Kontrolle beim Ausrichten
der StoRdampfer-Befestigungsplatte nach Ausbau
der hinteren mechanischen Teile.

F-OBERE BEFESTIGUNG DES VORDEREN
STOSSOAMPFERS

86321 R

Der Aufsatz wird unter der SteBdampfer-
Befestigungsplatte angesetzt und kontrolliert
den Befestigungspunkt der StaBdampfer-Kolben-
stange.

Er wird verwendet beim Austausch:
- des Radkastens,
- einer Vorderbauhalfie

Er dient ebenfalls zur Kontretle beim Ausrichten |
der StoBdampfer-Befestigungspiatte nach Aushau
der vorderen mechanischen Teile.



ALLGEMEINES
Richtbank

40

M- MESSPUNKTE ZUM AUSRICHTEN DER AUSGETAUSCHTEN TEILE (Fortsetzung)

H - K - VORDERE ABSCHLUSSPARTIE DES
VORDEREN LANGSTRAGERS

96 3271 R1

1- Mechanische Aggregate am Vorderfahrzeug
ausgebaut

H

Der Aufsatz wird unter der Langstrager-Endpartie
angesetzt und kontrolliert den Befestigungspunkt
des Flansches fur die Motorhalterung.

K

Der Aufsatz wird an der Vorderseite des
Langstragers in der Befestigungsbohrung der
vorderen Bauteile angesetzt.

Erwird verwendet fir den Austausch :
- einer Vorderbauhslfte,
~ eines vorderen Langstragers,

oder zum Ausrichten der vorderen Endpartie des
Langstragers.

2 - Mechanische Aggregate vorne eingebaut

Gleiche Montage wie bei ausgebauter Mechanik,
jedach erfordert das Anbringen des Aufsatzes den
Ausbau des vorderen Befestigungslagers der An-
triebsgruppe. Hierzu muR das Gewicht der An-
triebsgruppe mit Hilte des d{elette-Werkzeuges
918-910 (siche Kapitel "Getriebe"} gehalten wer-
den.

“Hinweais: Der Punkt K des Aufsatzes wird erst

nach Ausbau der vorderen Bauteile zum Ausrich-
ten (bei leichten Schaden) verwendet.




ALLGEMEINES

Richtbank 40

Il - MESSPUNKTE ZLIM AUSRICHTEN DER AUSGETAUSCHTEN TEILE (Fortsetzung)

1- HINTERE ABSCHLUSSPARTIE DES HINTEREN
LANGSTRAGERS

96 283 R

Der Aufsatz wird unter dem Langstrager
angesetzt und in der FUhrungsbhohrung mittels
eines zyiindrischen Stiftes zentriert.

Er wird bei eingehauter Mechanik zum Ausrichten
der hinteren Endpartie verwendet. le nach Fall
mul} der Auspuff-Befestigungsfiansch linksseitig
ausgebaut werden.

Er wird bei ausgebauter hinterer Mechanik beim
Austausch folgender £lemente verwendet.

- hinterer L&ngstrager,
- Heckbauhalfte

t - HECKQUERTRAGER

96329 R1

Der Aufsatz wird am Heckblech (senkrecht)
angesetzt; anschlieend in einer runden Gffnung
linksseitig und eines Langloches rechtsseitig
zentrien {siche Ahb).

Er wird zum Austausch des Heckbleches bei aus-
gebautem StoBfanger verwendet.



ALLGEMEINES
Richtbank

40

Abhildung Bezeichnung

f———— e a—

Spezialautsatze tur Richtbank CELETTE,
MZ-System

Zwecks Seschaffung dieser Aufsitze
wenden sich die Vertragspartner in Deutschliand
bitte an das Zentral-Teilelager in Brihl.

Spetialaufsatze fur Richtbank BLACKHAWK,
ME-System

Zwecks Beschaffung dieser Aufsitze
wenden sich die Vertragspartner in Deutschiand
bitte an das Zentral-Teilelager in Brihl.




UNTERBAU

Frontblech (A)

41

ARBEITSBESCHREIBUNG

Es handelt sich hterbei um ein abnehmbares Ted,
welches mittels 12 Schrauben @ 8 x 125 befestigt
ist.

Basisarbeit bei Schaden am Vorderfahrzeug.
LIEFERUMFANG DES NEUTEILES

Komplettes Teill bestehend aus :

- unterem Quertrager mit Verstarkungen
- oberer Quertrager

~ Scheinwerfertrager links und rechts,

— Halterung fur SchlofR der Motorhaube,
- Auflage fur Sto3fanger,

- angeschwei3te Muttern und Bolzen

AUSBAU - EINBAU

Aushauen:
~ Stoffanger,
-~ Fronthlech kemptett

ABGARMIEREN
Ausbauen:

- die Scheinwerfer,

- Kihter, falls beschadigt
- Muotorhaubenschlof

Entgegennehmen:

- Auflagen far Motorhaube
Kunststoffauflagen far StoRfanger (2),

- die Blende {3) des oberen Quertragers,

~ Befestigungsklammern der Kabelstrange

W rlr ARMTE Y e i
| K T Lol

TR VRO 'l"'-lll' "lllt
m%%wml

96 141-1 R




UNTERBAU
SchlieRblech des vorderen Langstragers (B)

41

ARBEITSRESCHREIBUNG

Zusatzarbeit zum Richten der Langstrager-
Endpartie bzw. zum teilweisen Austausch der
Langstrager-Vorderpartie. Hierzu ist ebenfalls der
Austausch des Radkasten-SchlieBbleches erforder-
lich.

LIEFERUMFANG DES NEUTEILES
Bleche allein

8 Radkasten-SchlieBBblech
9 Langstrager-SchiieBbiech

41-526




UNTERBAU
SchlieRblech des vorderen Langstridgers (B)

41

1 | VERBINDUNG MIT RADKASTEN-
SCHLIESSBLECH

Blechstirke (mm)

Radkasten-Schlieflblech 0,70
Langstrager-Schlief3tbtech 0,70
Langstrager 1,20
Losen

’?1 5 elektrische Schwetfipunkte,
@"‘ Blechstarke 0,70 mm

Schweiben

2

96 215-3R

VERBINDUNG MIT DEM LANGSTRAGER

Starke der Bleche {mm)

Radkasten-SchlieBblech 0,70
Langstrager-SchiieBblech 0,70
Langstrager 1,20
Losen
rap

S
' /) Mittels Meiflel auf einer Linge von

S00 mm abtrennen.

3.
@*’- 24 elektrische SchweilBpunkte,

Blechstarke 0,70 mm

Schweillen

HINWEIS: Alle Punkte gehen durch drei Blechstar-
ken hindurch, auBer dem Punkt (A). Diese Punkte
werden wahrend der Arbeit 41-B-2 gesetzt.

HINWEIS:

in (A) 4 Punkte in drei Blechstarken,
sieche 41-B-1
in (B) 9 Punkte in drei Blechstérken,
sieshe 42-C-2




UNTERBAU

Vorderer Langstrager teilweise, vordere Partie (C) 41

ARBEITSBESCHREIBUNG

Basisarbeit bei Schaden am Vorderfahrzeug, Hier-
zu sind ebenfalls der Austausch des Langstriager-
SchlieBbleches und des Radkasten-SchlieBbleches
erforderlich.

LIEFERUMFANG DES NEUTEILES

5 Vordere Partie des vorderen Langstragers
komplett, bestehend aus:
- Befastigungsieil des Motors,
-Abschleppése, linksseitig,

8 Radkasten-S¢hlielblech, 8lech allein

% Langstrager-Schliel3blech, Blach allein

1 | VERBINDUNG MIT DEM RADKASTEN-

SCHLIESSBLECH

Starke der Bleche {mm)

Radkasten-SchlieBblech 0,70
Langsirdager-Schliefiblech 0,70
Langstrager 1,20
Losen

/.- 1.-.
I-"_..‘);)"-. 4 elektrische SchiweiBpunkie in zwei
‘““¢  Blechstarken{0,70 mm x 2)

[
N VA

.

Schweilen .

96 215.25

Hinweis: Diese Punkte gehen durch drét Blech-
starken hindurch, sie werden im Rahmen der Zu-
satzarbeit 4 1-B-2 angetegt.



UNTERBAU

Vorderer Lingstrager teilweise, vordere Partie (C)

41

2 | VERBINDUNG MIT DEM LANGSTRAGER

Hinweis: siche 41-B-2

3 | VERBINDUNG MIT DEM RADKASTEN

9621545

Stirke der Bleche (mm)

Radkasten 0,70
Langstrager 1,20.
Langstrager-Schiefiblech 0,70
Losen

-‘F

a/@J - 4 elektrische Schweilipunkte,
N i Blechstarke 1,2 mm

-,

96 215-55

HINWES: Diese Punkte gehen durch drei
Blechstarken hindurch, sie werden im Rahmen der

Zusatzarbeit 41-B-2 gesetzt.




UNTERBAU

Vorderer Langstrdger teilweise, vordere Partie (C)

41

4 | VERBINDUNG MIT DER BATTERIE-HALTERUNG
{(NUR LINKSSEITIG)

Starke der Bleche {mm)

Untere Halterung 1,20
Langstrager 1,20
Langstrager-Schiieblech 0,70

Losen
@‘*' 6 elektrische Schweil3punkte,
/ 1Starke 1,2 mm

* e

SchweiBen

HINWEIS: Diese Punkte (A) gehen durch dret Blech- -
starken hindurch; sie werden im Rahmen der Zu-
satzarbeit 41.B.2 gesetzt.

Die anderen Punkte werden bereits vor dem An-
hringen des Langstrager-Schliebleches angelegt.

5 | ABTRENNEN TEILWEISE

Starke der Bleche (mm)

Langstrager 1,20
Losen
K} 250 mm

&




UNTERBAU

Seitlicher vorderer Quertrager (D)

41

ARBEITSBESCHREIBUNG

Zusatzarbeit zum Austausch einer Vorderbauhalf-

te bei Schaden am Vorderfahrzeug.
A-Sdule bet seitlichen Aufpralischaden.
LIEFERUMFANG DES NEUTEILES

Blech atlein

41-528




UNTERBAU
Seitlicher vorderer Quertrager (D)

1 | VERBINDUNG MIT DEM STIRNWANDBLECH

Starke der Bleche (mm)

Sertlicher Quertrager 1,00
Sitrnwand 0,70
vorderer Langstrager 1,50
mittleres Bodenblech 0,70
Lasen

k é"). 11 elektrisché SchweiBpunkte,
Y./ Blechstarke 1,0mm

Schweillen

96 217 R

HINWE!S: in (A), Schweiflpunkte in drei
Blechstarken;



Seitlicher vorderer Quertrager (D)

UNTERBAU

41

Z | VERBINDUNG MIT DER VERSTARKUNG
DER A-SALLE

Starke der Bleche (mm)

A-Saule 0,70
Verstarkung der A-Saule 1,50
Verstarkung des

Einstiegschwellers 1,00

seitlicher Quertrager 1,00

Lasen
/(;(-@ 1 etektrischer Schweipunkt 1,00 mm
\ J) !

Schweilen

3 | VERBINDUNG MIT DER VERSTARKUNG DES

EINSTIEGSCHWELLERS

Starke der Bleche (mm)

Vestarkung des Einstiegschwellers 1,00
A-Saule 0.70
Seitlicher Quertrager 1,00
Losen

-"-

-

/@@ 8 elektrische SchweiBpunkte,
N Starke 1,00mm

L T———

Tt

HINWEIS: SchweiBpunkte in vier Blechstarken.

HINWEIS: alle Puhkte in drei Biechstarken.




UNTERBAU
Seitlicher vorderer Quertrager (D)

4 | VERBINDUNG MIT DEM VORDEREN
LANGSTRAGER (VORDERBAUHALFTE)

Stérke der Bleche {mm}

vorderer Langstrager 1,20
seitlicher Quertrager 1,00
Stirnwandblech 0,720
Ldsen

8 elektrische Schweillpunkte,
Starke 1,20 mm.

Ahtrennen mittels Meissel auf einer
Lange von 20 mm.

o
e

\

Schweifen

(RA ~

96 262 R 96217-25

HINWEIS: in (A), SchweiBpunkte durch drei Blech-
ctirken )



UNTERBAU
Batterieaufnahme (E)

41

ARBEITSBESCHREIBUNG

Zusatzarbeit zum Austausch von:

— Radkasten-Stehblech mit Radkasten,
- vorderer Langstrager, teilweise

- Vorderbauhalfte

nur linksseitig
LUEFERUMFANG DES NEUTEILES

Kompiettes Teil bestehend aus:
— Batteriesockel,
- Verstarkung,
- angeschweilite Muttern,
- Malterung des Steuergerates der
Einspritzanlage mit angeschweifiten
Schrauben und Muttern

41-529

1 | VERBINDUNG MIT DEM RADKASTEN-
STEHBLECH

Hinweis: sieche 42.B-4

96 220-1R




Batterieaufnahme (E)

UNTERBAU

41

3 | VERBINDUNG MIT DER HALTERUUNG DER

2 | VERBINDUNG MIT DEM RADKASTEN
Starke der Bleche (mm)
Batterieautnahme 1,20
Radkasten 0,70
Radkasten-Stehblech 0,70
Lbsen

( 4 elektrische SchweiBpunkte,

. Blechstarke 1,20 mm

Schweiflen

T

96 219R

BATTERIEAUFNAHME
Stérke der Bleche (mm}

Batterieaufnahme 1,20
Halterung 1,20
Losen

(@@ b elgktrische Schweillpunkte,
N/ /s Starke 1,20

Schweifen

HINWEIS: in {A), 1 Punkt indrei 8lechstarken

96 2205




UNTERBAU

Halterung fir Batterieaufnahme (F)

41

ARBEITSBESCHREIBUNG

Die Arbeit ist zusatziich zum Austausch:

- des vorderen Langstrigers, teilweise

- des Radkasten-Stehblechas mit Radkasten
durchzufubren.

Nur linksseitig

LIEFERUMFANG OES NEUTEILES

Teil komplett mit angeschweifllten Muttern

41-539

1 | VERBINDUNG MIT DER BATTERIEAUFNAHME

Hinweis: siehe 41-E-3

—— -4 .

. L)
"
-

96 2205

2 | HINWEIS MIT DEM VORDEREN LANGSTRAGER

Hinweis: siehe 47.C-4




UNTERBAU
Vorderbauhalfte (G)

41

ARBEITSBESCHREIBUNG
Basisarbeit bei Schaden am Varderfahrzeug.
Zwei Austausch-Methoden sind moglich:

1) Vorderbauhilfte komplett, dies erfordert den
Ausbau des seitlichen vorderen Quertragers.

2) Vorderbauhalfte teilweise mit Abtrennen der
hinteren Endpartie des Ladngstragers.

Die Einzelheiten ~dieser beiden Methoden sind
nachstehend in der Verbindung "Vorderbauhal-
fte mit Stirnwand” beschrieben.

LJEFERUMFANG DES NEUTEILES
Komplettes Teil bestehend aus:

-~ Langstrager vorne, vordere Partie komplett,
bestehend aus:
. SchiieBblech
. Befestigungsteil des Motors
. vordere Halterung des Tragrahmens
. Abschleppdase, linksseitig

~ Radkasten komplett mit :
. Stofligampfer-Befestigungspliatte
. Radkasten-Schlielblech
. Halterung der Batterieaufnahme, finksseitig

41-531

HINWEIS : Bei der Methade 1: zusatzlich das Tei!
{7) bestelllen.
Be) der Methode 2: das Teil {4)
abtrennen.

1 | VERBINDUNG MIT DEM RADKASTEN-
STEHBLECH

Stirke der Bleche {(mm)

Radkasten-Stehblech 0,70
Radkasten 0,70
StolRdampfer-Befestigungsplatte 2,00
Radkasten-Schlie3blech 0,720
Lisen
I/Qjﬁ" 7 elektrische SchweilBpunkte, Starke
%(i/ 0,70 mm (Verbindung mit der Stof3-
dampfer-Befestigungsplatte)

350 mm
(Verbindung mit dem Radkasten}

6 elektrische SchweiBpunkte,
Blechstarke 0,70 mm

NOTA : in {A}, zwei SchweilBpunkte in drei
Blechstérken.




UNTERBAU
Vorderbauhalfte (G)

41

2 | VERBINDUNG MIT DER STIRNWAND

1. Methode :
Langstrager, vordere Partie komplett

Starke der Bleche {mm)

Radkasten 0,70
Langstrager 1,20
Stirnwand 0,70
seitlicher Quertrager 1,00

hintere Halterung des Tragrahmens 1,50

Losen

@\ 32 elektrische SchweilBpunkte, Biech-

\</ stirke 0,70 mm, von der Fahrzeug-
Innenseite aus

Schweilen

96 261-2S

&
®.

b o :
S N e
< Qe

2. Methode :
Langstrager, vordere Partie komplett:

Starke der Bleche {(mm)

Radkasten 0,70
Langstrager 1,20
Stirnwand 0,70
Lasen

14 elektrische SchweiBpunkte, Blech-
! stirke 0,70 mm von der Fahrzeug-

Innenseite aus

Schweillen




UNTERBAU
Vorderbauhalfte

(G)

41

3

VERBINDUNG MIT DEM SEITLICHEN
QUERTRAGER

Hinweis: siehe 41-D-1

96 262 %

HINTEN




UNTERBAU
Vorderbauhalfte (G)

41

4

VERBINDUNG MIT DER HINTEREN HALTERUNG

DES TRAGRAHMENS

Starke der Bleche {mm)

Langstrager 1,20
Hintere Halterung des Tragrahmens 1,50
Stirnwand 0,70
Lésen

( B/\ 9 elektrische SchweiBpunkte,
/ Blechstarke 1,50 mm.

SchweiBen

HINTEN

96 263 R

96 264 R

Q@

HINWEIS: in {A) Punkte in drei Blechstarken mit
der Stirnwand.




Vorderbauhalfte (G)

UNTERBAU

41

5 VERBINDUNG MIT DER HINTEREN PARTIE DES
VORDEREN LANGSTRAGERS

Stérke der Bleche {mm)
Vordere Partie des Langstragers 1,20
Hintere Partie 1,00
Mittleres Bodenblech 0,70
Lasen
5 efektrische SchweiBpunkte,
Blechstarke 1,20 mm
Schweiien

6 | TEILWEISES ABTRENNEN DES LANGSTRAGERS

Stidrke der Bleche {mm)

Langstrager 1,20

. Losen

/ 200 mm
\-

SchweilBen

&

..f"/ff /

96 264-2R

Ay e

96 263-45

= e

HINWEIS: in {A) Punkte in drei Blechstarken

S D)




Hintere Halterung des Tragrahmens (H)

UNTERBAU

41

ARBEITSBESCHREIBUNG

Zusatzarbeit 2um Austausch giner kempletten
Vorderbauhaifte.

LIEFERUMFANG DES NEUTEILES
Teil kamplett bestehend aus :

-~ Halterung allein,
- Befestigungswinkel des Tragrahmens,

1 | VERBINDUNG MIT DEM VORDEREN

LANGSTRAGER
Hinwaeis: siehe 41.G-4

VORNE

952635




UNTERBAU
Hintere Halterung des Tragrahmens (H)

41

2 | VERBINDUUNG MIT DER STRINWAND

Stérke der Bleche (mm)

Halterung des Tragrahmens 1,50

Stirnwand 0,70
Langstrager . 1,20
Losen

¢3\:
@‘3" 15 elektrische SchweiBpunkie,
h, Blechstarke 1,50 mm

ey

Schweilen

96 263-1R

96 264-1 R

Ao

HINWEIS: in {A) Punkte in drei Blechstarken

@ ? @

N




UNTERBAU
Hintere Partie des vorderen Langstrdgers (I)

41

ARBEITSRESCHREIBUNG
Zusatzliche Arbeit zum Austausch von:
— Vorderbauhslfte bei Aufprallschaden vorne

- Einstiegschweller mit Bodenblech bei Aufprall-
schaden seitlich

LIEFERUMFANG DES NEUTEILES
Blach ailein




UNTERBAU

Hintere Partie des vorderen Langstrdgers (I)

41

VERBINDUNG MIT DER VORDERPARTIE

Hinweis : siehe 491-G-5

Schweilen

2 VERBINDUNG MIT DEM MITTLEREN
BODENBLECH

Starke der Bieche (mm)

Hintere Partie des Langstragers 1,00
Vordere Partie 1,20
Bodenblech 0,70
Quertrager unter den varderen

Sitzen

Lésen

*@ 10 elekirische SchweiBpunkte auf einer
@ Blechstarke von 1,00 mm

2 Schweiflpunkte auf zwei Blechstarken
1.2 + 1,0mm

SchweiB3en

HINWEIS: in (A}, 3 Stérken 1,2+ 1,0+ 0,7
in{8), 35tarken1,0+1,0+0,7




UNTERBAU

Mittleres Bodenblech komplett (J)

41

ARBEITSBESCHREIBUNG

Basisarbeit bei Schaden unter dem Fahrzeug.

LIEFERUMFANG DES NEUTEILES.

Komplettes Teil bestehend aus:

-~

Verstarkung des Gestangetunnels mit
Befestigung fir den Schalthebel

Vorderer Quertrdger unter den Sitzen mit
Distanzstlicken und Befestigungselementen

Hullenarretierung des Handbremszuges
Mutter der Bremsschlduche
Verstarkungen der Sitzbefestigung
angeschweil3te Muttern

—

41-542




UNTERBAU

Mittleres Bodenblech komplett (J) 41

1 | VERBINDUNG MIT DER STIRNWAND 2 | VERBINDUNG MIT DER HINTEREN PARTIE DES

VORDEREN LANGSTRAGERS

Stirke der Bleche (mm)
_ Hinweis: sieche 41.1-2
Verstarkung des Gestangetunnels 1,00

Mittleres Badenhiech 0,70
Stirnwand 0,70
vordere Partie des vorderen

Langstragers 1,20
seitlicher vorderer Quertrager 1,00

16 elektrische SchweiBpunkte in |
Blechstarke, 0,70 mm.

7 elektrische SchwetBpunkte in zwei
Blechstarken, 1,0 + 0,70 mm.

7 elektrische SchweiBpunkte in 1 Blech-
starke, 1,00 mm.

SchweiBen

96 260 R

NOTA : in (A}, 1 SchweiBpunkt in drei Blechstar-
ken, (0,70 + 2) + 1,00 mm
in {B) 7 Schweilpunkte in drei Blechstar-
ken, {1,0x2) + 0,70 mm).
in(C) 7 elektrische Schweiflpunkte in drei
Blechstirken{0,70x2) +« 1,0 mm




UNTERBAU

Mittleres Bodenblech komplett (J)

41

EINSTIEGSCHWELLERS

Starke der Bleche {mm)
Bodenblech

3 | VERBINDUNG MIT DER VERSTARKUNG DES

0,70

Verstarkung des Einstiegschwellers 1,00

Einstiegschweller
Wagenheberauflage
Vorderer Quertrager unter
den Vordersitzen

Lasen

0,70
2,00

1,00

18 x 2 elektrische SchweiBpunkte,
x @k’*’ Blechstarke 0,70 mm.
\ 4 x 2 elektrische SchweiBpunkte,

Biechstarke 1,00 mm.

Schweiflen

Qgo =3

HINWEIS: Alle SchweiBpunkte sind indrei )
8fechstarken, (0,7mm x2) + 1,0 mm auBer in (A},
4 Blechstarken: (0,7 mmx2} + 1,0mm + 2

L. I

HINWEIS: Verbindung vorderer Quertrager der
Vordersitze mit Verstarkung des Einstieg-
schweilers,




UNTERBAU

Mittleres Bodenblech komplett (J)

41

4 | VERBINDUNG MIT DEM HINTEREN
BEFESTIGUNGSSOCKEL DES VORDER-
SITZES

Starke der Bleche {mm)

Bodenbiech 0.70
Gehduse 1,20
Ldsen

2 x 2 elektrische SchweilBpunkte,
Blechstarke 0,70 mm,

Schweilen

5 { VERBINDUNG MIT DEM HINTEREN

BODENBLECH

Starke der Bleche {(mm)

Mittleres Bodenhiech 0,70
Hinteres Bodenbiech 0,70
Hollenarretierung des

Handbremsseilzuges 1.50

Blechstarke 0,70 mm.

7 x 2 elektrische SchweiBpunkte,

8 elektrische Schweillpunkte in zwei

Blechstarken, 1,5mm + 0,7 mm.

SchweiBen

7 /D "ES) semer]

= e

96 258 R

T e

HINWEIS: in (A) Schweilpunke in 2

Biechstdrken, 1,5mm + 0,7 mm anlegen.




UNTERBAU

Vorderer Quertrdger unter den Vordersitzen (K)

41

ARBEITSBESCHREIBUNG

Zusdtzliche Arbeit zum Austausch von ;
- Einstiegschweller,
~ B-Sdule mit Verstarkung

Bei seitlichen Schaden ist auch ein teihweiser
Austausch des Quertragers moghich (Schnitt in der
Mitte).

LUEFERUMFANG DES NEUTEILES
Komplettes Tei! bestehend aus :
- Sitzbefestiqung,

- Winke! fur Sitzbefestigung

1 | VERBINDUNG MIT DER VERSTARKUNG DES

EINSTIEGSCHWELLERS

Hinweis: siehe 41-J-3

A41-544

/-75 M nur bei teilweisem
/o f P Austausch




UNTERBAU

Vorderer Quertrdger unter den Vordersitzen (K)

41

2 | VERBINDUNG MIT DEM MITTLEREN

BODENBLECH
Starke der 8leche (mm)
Quertrager unter den Sitzen 1.00
Bodentlech 0,70

Verstarkung des Gestangetunnels 1,00

Lésen

7 x 2 elektrische SchweiRBpunkte,
Blechstarke 0,70 mm

8 elektrische SchweiBpunkte,
8lechstarke 1,0 mm

Schweillen

3 | SCHNITT TEILWEISE

' 96 257-1%

Starke der Bleche {(mm)

Quertrager 1,00
Lasen

&)

Schweillen

7 D

S

/ ". -y \~‘
962578 ™~ "

D)




UNTERBAU

Mittleres Bodenblech teilweise (L) 41

ARBEITSBESCHREIBUNG

Zusatzliche Arbeit zum Austausch von :
- Vorderbauhalfte komplett bei
Aufprallschidden vorne,

- Einstiegschweller bei Aufprallischaden seitlich

2 Austauschmaglichkeiten :
1} vordere Partie
2) hintere Partie

LIEFEURMFANG DES NEUTEILES

Komplettes Teif bestehend aus :

- Verstarkung der Sitzbefestigung,

- Zwischenstiack

- angeschweilte Muttern und Bolzen

7 | VERBINDUNG MIT DER STIRNWAND

41-543

Starke der Bleche {mm}

Mittieras Bodenblech 0,70
Stirnwand 0,70
vordere Partie des varderen

Langstragers 1,20
seitlicher vorderer Quertrager 1,00
Losen

@*" 8 elektrische Schweipunkte,
Blechstarke 0,70 mm

Schweilien

HINWEIS: in (A), Schutzgas-LochpunktschweiBung
in zwei Blechstdrken 0,70 mm.



UNTERBAU

Mittleres Bodenblech teilweise (vordere Partie)(L)

41

2 VERBINDUNG MIT DER HINTEREN PARTIE DES
VORDEREN LANGSTRAGERS

Hinweis: siehe 41-1-2

3 | VERRINDUUNG MIT DER VERSTARKUNG DES

EINSTIEGSCHWELLERS

Starke der 8leche {mm)

Bodenblech 0,70
Verstarkung des

Einstiegschwellers 1,00
Einstiegschweller 0,70
Wagenheberaufiage 2,00
Losen

X
@*%' 7 elektrische Schweil3punkte,
Blechstarke 0,70 mm

Hinweis: in (A} 2 Punkte in vier Blechstarken.
Alle anderen Punkte sind in drei Blechstarken
{C,70mm x 2} + 1,00mm.




UNTERBAU

Mittleres Bodenblech teilweise (vordere Partie)(L) 41

4 | VERBINDUNG MIT DEM VORDEREN QUERTRA-
GER UNTER DEN VORDESITZEN + QUER-
TRENNSCHNITT

Starke der Bleche {mm}

Mittleres Bodenblech 0.70
Quertrager unter den Sitzen 1,00
Hintere Langstrager-Partie 1,00

Lgsen
500 mm
N
@*"‘3’ 2 elektrische SchweiBpunkte,
/  Blechstarke 1,00 mm
Schweilen

HINWEIS: in (&) Schutzgas-Lochpunktschweissung
in zwei Blechstarken; 1,00 mm + 0,70 mm;

8 Schweilipunkte (Schutzgas-Lochpunkt-Schweis-
sung) insgesamt anlegen.

in {B) Schutzgas-Lochpunktschweissung in zwei
Blechstarken 070 mm x 2.

5 | LANGS-TRENNSCHNITT

Stirke der Bleche (mm)

Bodenblech 0,70
Losen
450 mm
SchweiBen
|
y
{
<
~{_{
f —
: gi
0 ———
96 259.15

T QD

HINWEIS: 6 SchweiBpunkte (Schutzgas-Lochpunkt-
schweissung}, Blechstarke 0,70 mm aniegen.



Mittleres Bodenblech teilweise (hintere Partie)(L)

UNTERBAU

41

6 | VERBINDUNG MIT DEM HINTEREN

BODENBLECH
Starke der Bleche {mm)
Mittleres Bodenblech 0.70
Hinteres Bodenbtech 0,70
Hullenarretierung 1.50
L&sen
: ;? 7 elektrische SchweiBpunkte ,
@*’ Blechstarke 0.70 mm
3 etektrische SchweiBpunkte,
2 Biechstarken 1,50 mm « 0,70mm
Schweillen

7 | VERBINDUNG MIT DEM HINTEREN

BEFESTIGUNGSSOCKEL DES VORDERSITZES

Hinweis: siehe 41-J-8

96 258-1R

96 256-15

HINWEIS: in {A), 3 Schwei3punkte {Lochpunkt-
schweissung) durch 2 Blechstdrken hindurch
0.70 mm x 2.




UNTERBAU

Mittleres Bodenblech teilweise (hintere Partie)(L)

41

8 | VERBINDUNG MIT DER VERSTARKUNG DES
EINSTIEGSCHWELLERS

Stirke der Bleche (mm}
Bodenblech 0,70
Vestarkung 1,00
Einstiegschweller 0,70
Losen

&, 11 elektrische Schweifipunkte,
@ Blechstarke 0,70 mm
SchweilBen

O | VERBINDUNG MIT DEM VORDEREN
QUERTRAGER UUNTER DEN VORDERSITZEN

Starke der Bleche {(mm)

Bodenblech 0,70
Quertrager 1,00
Ldsen

/ 500 mm

2 elektrische SchweiBpunkte,
Blechstarke 1,00 mm

Schweillen

HINWEIS: in (A), 1 SchweiBpunkt in vier
Blechstdrken (0,70 mm x 3) + 1,00 mm.

HINWEIS: 8 SchweiBpunkte {(Lochpunktschweis-
sung) insgesamt,

in{A) 1 Punkt auf 2 Blechstdrken 0,70 mm

ln (B) 2 Punkte auf zwei Blechstarken 1,00 mm +
0,70 mm.




UNTERBAU
Mittleres Bodenblech teilweise (hintere Partie)(L)

41

10 | TEILWEISES ABTRENNEN - LANGS-
TRENNSCHNITT

Stérke der Bleche {(mm)
Bodenhlech 0,70

Ldsen

650 mm

A}

HINWEIS: 9 Schweillpunkte {Lachpunktschweis-
sung) auf einer Blechstarke von 0,70 mm.




UNTERBAU
Versteifung fiir Einstiegschweller-SchlieRblech (M)

41

ARBEITSBESCHREIBUNG

Zusatzarbeit zum Austausch des Einstieg-
schwellers bei Schaden auf der Fahrzeugsette.

HINWEIS: Die Partie {A), die sich an der Verstar-
kung des A-Saule befindet, wird nicht ausge-
tauscht Die Versteifung wird teilweise ausge-
tauscht, jedoch ohne ithre vardere Partie (siehe
teilweises Abtrennen}.

LIEFERUMFANG DES NEUTEILES

Komplettes Teil mit Befestigung des
Sicherheitsgurtes und der Wagenheberauflage

41-524




Versteifung fiir Einstiegschweller-SchlieRblech (M)

UNTERBAU

41

1} VERBINDUNG MIT DEM EINSTIEGSCHWELLER-
SCHLIESSBLECH

Stérke ger Bleche {mm)

Versteifung 1,00
SchlieBblech 1,00
Befestigungssockel fir Sitz 1,20
Vorderer Quertrager unter

den Vordersitzen 1,00
Bodenblech 0,70
Wagenheberauflage 2,00
Lasen
/ ”@ 18 elektrische SchweiBpunkite,
\ » Blechstarke 1,00 mm

L 2 elektrische SchweilBpunkte,

Blechstarke 2,00 mm
Schweillen

96 237R

o

NOTA : in(A)4 SchweiBBpunkte in 3 8lechstarken,
(1, 00mmx2} + 1,20 mm
in {8) 2 Schweilipunkte in drei Blechstarken,
1,00mm x 3
in {C} 2 SchweiBpunkte in drei Blechstiarken,
2,00mm + 1,00mm + 0,720 mm.

2 | TEILWEISES ABTRENNEN

Stdrke der Bleche {(mm)

Versteifung 1,00

Ldsen

@ 150 mm

\._/

SchwejBen

] s
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9633715




UNTERBAU

Einstiegschweller-SchlieRblech (N)

41

ARBEITSBESCHREIBUNG

Zusatzliche Arbeit zum Austausch eines Einstieg-
schwellers, A-Sdule eder hinterer Seitenwand mit
Verstarkung des hinteren oberen Seitenbieches bei
Schaden auf der Fahrzeugseite,

Das Schliefiblech kann teilweise ausgetauscht
werden; dies erfordert den Austausch der
Versteifung, die getrennt bestellt werden mui.
Mehrere Schnitte sind moglich:

A;B, A + B.

LIEFERUMFANG DES NEUTEILES

Schiief3blech allein.

Die Versteifung des Schliei3bleches muf 2usatzlich
bestellt wearden.

VERBINDUNG MIT DER VERSTARKUNG DER

1 A-SAULE AUF DER SEITE DES RADKASTEN-

STEHBLECHES

Starke der Bleche {mm)
Verstarkung des Einstieschyvellers 0,70
Verstirkung der A-Saule 1,00
vorderer seitlicher Quertrager 1,00
Stirnwand 0,70
Losen
*”3’ 3 elektrische SchweiBpunkte,
Blechstérke 1,00 mm
Schweiflen

96 238 R

HINWEIS : .in{A), 1 Schweilpunkt in drei
Blechstarken, (1,00 mm x 2)
+ 0,70 mm)
. in(B), 1 SchweifRpunkt in drei Blech-
starken, (0,70mm x 2) + 1,00 mm
. in{C), 1 SchweiBpunkt in 2wej Blech-
starken, 1,00 m + 0,70 mm.




UNTERBAU

Einstiegschweller-SchlieRblech (N)

41

2 | VERBINDUNG MIT DER A-SAULE

Hinweis: siehe 43-A-3

3 | VERBINDUNG MIT DEM STIRNWAND-

PEDALBLECH

Hinweis: siehe 82.).8

d
B '
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Einstiegschweller-SchlieRblech (N)

UNTERBAU

41

4 | VERBINDUNG MIT DEM EINSTIEGSCHWELLER

Hinweis: siche 43-D.1

5 | VERBINDUNG MIT DER VERSTEIFUNG

Hinweis: siehe 41-M-1

|

96337 S

-

O | VERBINDUNG MIT DEM MITTLEREN
BODENBLECH

Hinweis: siehe 41-J-3

962545

-

Kl

D @o




UNTERBAU
Einstiegschweller-SchlieRblech (N)

41

7 | VERBINDUNG MIT DEM BEFESTIGUNGS-
SOCKEL DES VORDERSITZES

Hinweis: sieche 41-0-1

8

VERBINDUNG MIT DEM HINTEREN
RADKASTEN

Hinweis: siehe 44-E-2

96331-25

HINWEIS: Um zum Lésen an die Schwei3punkte
zu gelangen, mull zuerst die Verstarkung des hin-
teren oberen Seitenbieches bzw. das Schlielblech
des Hinterachs-Quertragers ausgebaut werden.




UNTERBAU

Einstiegschweller-SchlieRblech (N)

41

9 | VERBINDUNG MIT DER VERSTARKUNG DES
HINTEREN OBEREN SEITENBLECHES

Hinweis: siehe 44.C-2

0] VERBINDUNG MIT DEM HINTEREN

BODENBLECH

Starke der Bleche (mm)

Schliei3blech 1,00
Hinteres Bodenblech 0,70
Verstarkung des hinteren
obheren Seitenbleches 0,80
Losen
<. 9elektrische SchweiBpunkte, Starke
@*' 1,00 mm (nach Ausbau des hinteren
&___/ oberen Seitenbleches)
Schweiflen

96 32&6-1S

-

HINWEIS: in {A), 5 elektrische SchweiBpunkte in
drei Blechstdrken, 1,00 mm + 0,70 mm +
0.80 mm.




UNTERBAU
Einstiegschweller-SchlieRblech (N)

41

E VERBINDUNG MIT DEM QUERTRAGER DER
HINTERACHSE

Stirke der 8leche (mm)

Quertrage der Hinterachse 1,20

SchlieBhlech 1,00
Verstirkung des hinteren

oberen Seitenbleches 0.80
losen

5 elektrische Schweiflpunkte, Blech-
*’j stirke 1,00 mm {diese Punkte sind nach
@ dem Aushau des hinteren oberen
Seitenbleches zuganglich}.

SchweilBen

HINWEIS: in (A), 3 SchweiBpunkie in dret
Blechstarken, 1,00 mm + 1,20 mm + 0,80 mm.

Auf der dem Schaden gegentberliegenden
Seite werden gdiese Punkte in MAG-S5chutzgas-
schweissung angelegt.

12| TEILWEISES ABTRENNEN

Starke der Bleche {mm}

Schhie3blech 1,00

Losen

,\/ 200mmx 2

N

Schweissen

|

96337-25%

) (DoER)o&)




UNTERBAU

Befestigungssockel der Vordersitze (O)

41

ARBEITSBESCHREIBUNG

Zusatzliche Arbeit zum Austausch des Ein-
stiegschweller-SchlieBbieches bei Schdden
auf ger Fahrzeugseite.

LIEFERUMFANG DES NEUTEILES
Komplettes Teil hestehend aus :
- cbere Partie

- untere Partie
— Gehaduse

41-536




Befestigungssockel der Vordersitze (O)

UNTERBAU

41

VERBINDUNG MIT DEM
EINSTIEGSCHWELLER-SCHLIESSBLECH

Starke der Bleche (mm)

cbere Partie 1,20
unter Partie 1,20
Gehause 0.70
Einstiegschweller-SchiieBblech 1,00
L6sen

7 elektrische SchweiBpunkte,
Blechstarke 1,20 mm

imﬁﬁ .. !
L:r_:_j_-] 96 256-2 SHI —

T o=

2 | VERBINDUNG MIT DEM MITTLEREN

BODENBLECH

Hinweis: siehe §1-J-4

96 256-1S




UNTERBAU
Hinterer Langstrager teilweise (P)

ARBEITSBESCHREIBUNG

Zusatzliche Arbeit zum Austausch des
Heckbieches bei Schaden am Fahrzeugheck.

LIEFERUMFANG DES NEUTEILES

Kompiettes Teil mit angeschweilBten Muttern und
Abschieppose (rechtsseitiq).

41-537




UNTERBAU
Hinterer Langstriager teilweise (P)

41

1 | VERBINDUNG MIT DEM HECKSLECH

Hinweis: siehe 44-F-6

2

VERBINDUNG MIT DEM HINTEREN
RADKASTEN

Hinweis: siehe 44-E-5

96 331-a8%

HINWEIS: Diese Schweiflipunkte werden in drei
Blechstarken nach dem Einbau des Heckbleches
angelegt.




UNTERBAU
Hinterer Langstriager teilweise (P)

41

3 | VERBINDUNG MIT DEM HINTEREN

S8ODENBLECH
Stirke der Bieche {mm)
Léngstrager 1,80
Bodenbiech 0,70
Lisen

Blechstdrke 0,70 mm.

-

/" .
|C§/) 6 elektrische SchweiBpunkte,
%

SchweilBen

4 | TEILWEISES ABTRENNEN

Starke der 8leche {mmy}
Langstrager

Lésen

() omm

Schweilen

1.80




UNTERBAU

Einheit hinterer Quer-/ Langstrager (Q)

41

ARBEITSBESCHREIBUNG

Zusatzarbeit 2um Austausch des Heckbleches mit
hinterem Bodenblech teilwetse bei Heckschaden,
sowie Zusatzarbeit zum Austausch der hinteren
Seitenwand teilweise mit  Verstarkung des
hinteren oberen Seitenbleches bei Schaden auf
der Fahrzeugseite.

LIEFERUMFANG DES NEUTEILES
Kemplettes Teile, bestehend aus :

- hinterer Langstrager rechts,

- hinterer Langstrager links,

— Hinterachs-Quertrager,

- seitliche SchlieBbleche der linken und
rechten Quertrager,

- Distanzstick der Hinterachshefestigung,

- Avufnahme far Abschleppose,

- angekhweilite Muttern

1 | VERBINDUNG MIT DEM HECKBLECH

Hinweis: siehe 44-F-6

41.538




UNTERBAU

Einheit hinterer Quer-/ Langstrager (Q) 41

2

VERBINDUNG MIT DEM RADKASTEN

Hinweis: siehe 48-E-3 und 44-E-5

96331-3R

96 331-45

3 | VERBINDUNG MIT DEM HINTEREN

BODENBLECH
Stirke der Bleche {mm}
Langstrager 1.80
Quertrager der Hinterachse 1,20
Baodenblech 0,70
mitttere Verstarkung des
Bodenbleches 1,20
Losen

25 elektrische SchweillBpunkie,
Blechstdrke 0,70

HINWEIS: die anderen 25 SchweiB'punkte wurden
bereits mit dem Ausbair des teilweisen Bodenble-
ches entfernt 41-R-4).

Schweiflan

HINWEIS: in {A) Schutzgas-LochpunktschweiBung
in zwei Blechstérken, 0,70 mm + 1,20 mm.
tnsgesamt 50 SchweiBBpunkte {Schutzgas-Lach-
punktschweiBung).



UNTERBAU
Einheit hinterer Quer-/ Langstrager (Q)

41

Hinweis: siche 41-R-4

4 | VERBINDUNG MIT DEM EINSTIEGSCHWELLER.
SCHLIESSBLECH

Hinweis: siehe 41-N-11




UNTERBAU
Hinteres Bodenblech (R) 41

ARBEITSBESCHREIBUNG

Zusatzarbeit zum Austausch eines Heckbleches
mit teilweiserm Langstrager bei Heckschaden. Die-
se Arbeit wird ebenfalls zusdtziich zum Austausch
einer hinteren Seitenwand mit Verstarkung des
cberen hinteren Seitenbleches und Einheit Quer-/
Langstrager bei Schaden auf der Fahrzeugseite
durchgefihrt. in diesem Fal! wird das Bodenblech
teilweise ausgetauscht.

LIEFERUMFANG DES NEUTEILES
Kamplettes Teil bestehend aus:
~ mittlere Verstarkung des Bodenbleches,

- Befestigungswinkel des Kraftstoffbehdlters,
- Befestigungsmuttern des Sicherheitsgurtes

1 | VERBINDUNG MITTLERES BODENBLECH

Hinweis: sieche 41-J-5

41-539

96 2585




41

Bodenblech (R)

UNTERBAU

Hinteres

A




UNTERBAU
Hinteres Bodenblech (R)

41

4| ve RBINDUNG MIT DER EINHEIT HINTERER
QUER-/LANGSTRAGER

Starke der Bleche {mm)
Langstriager 1,80
Bodenblech 0,70
Hinterachsgquertrager 1,20
Mittlere Verstarkung
des Bodenbleches 1,20
Lésen
50 elektrische SchweiBpunkte,
Blechstarke 0,70 mm
Schweillen

HINWEIS: die beiden Verbindungspunkte
Bodenblech mit Heckblech werden in drei
Blechstiarken angelegt (siehe nachstehend).

5 | VERBINDUNG MIT DEM HECKBLECH

Hinweis: siehe 44-F-5

HINWEIS: in {A) 2 SchweiBpunkte {Schutzgas-
LachpunktschweiBung) in zwei Blechstérken.




UNTERBAU
Hinteres Bodenblech (R)

41

Schweilen

6 | TEILWEISES ABYRENNEN

Stdrke der Bleche (mm)
Bodenblech 0,70

Lasen

() o




UNTERBAU
Hintere Bodenblecheinheit (S)

41

ARBEITSBESCHREIBUNG

Zusatzliche Arbeit zum Austausch eines
Heckbieches bei Heckschaden,

Zusatzhiche Arbeit zum Austausch eines Seiten-

bleches mit oberer hinterer Verstarkung sowie teilwei-
sem Einstiegschweller-SchlieBblech bei Schaden auf
der Fahrzeugseite.

LIEFERUMFANG DES NEUTEILES
Komglettes Teil bestehend aus:

- Einheit hinterer Quertriger/Lingstrager (s. 41.Q)
- Hinteres Bodenblech (siehe $1-R)

41-590




UNTERBAU
Hintere Bodenblecheinheit (S) 41
1 | VERBINDIING MIT MITTLEREM BODENBLECH 2 | VERBINDUNG MIT DEM EINSTIEGSCHWELLER-

SCHUESSBLECH
Hinweis: siehe 41-)-5

Hinweis: siehe 41.N-10 und 4%1-N-11

96341-15

HINWEIS :

~ Aufprallschdden seitlich: die elektrischen
SchweiBpunkte sind vor dem Einbau der hinte-
ren Seitenwand anzulegen.

- Aufprallschdden hinten: diese Punkte sind als
Lechpunkt-SchutzgasschweiBung anzulegen.




UUUUUUUU

Hintere Bodenblecheinheit (S) 41

Hinweis: siehe 44-E-3 und 44-E-3

7
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VERBINDUNG MIT DEM HINTEREN
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UNTERBAU
Hintere Bodenblecheinheit (S)

41

4 | VERBINDUNG MIT DEM HECKBLECH

Hinweis: siche 44-F-5




UNTERBAU
Abschleppése (T)

41

ARBEITSBESCHREIBUNG

Austauscharbeit, die nicht unbedingt als Folge
eines Avufprallschadens sondern eventuell auch
nach einem Abschleppvorgang vorzunehmen ist.
LIEFERUMFANG DES NEUTEILES

Abschieppdse allgin

g

41-541

1 | VERBINDUNG MIT DEM HINTEREN

LANGSTRAGER
Starke der Bleche {mm)
Abschleppitse @8
Langstrager 1,80
Losen

Cy

4 MAG-Schweilraupen 10 mm

Schweilen

96 330-2S

o QD




VORDERER AUFBAU
Vorderer Kotfligel (A)

AUSBAU -EINBAL

96 238 R

Ausbauen:

- den Rickspiegel,

- teilweise den StoBRfanger, dabei die seitlichen Befestigungen entfernen {2), (3),
- die Befestigungen des Katfligels (1), (4), {(5), (6), (7). {8).

NOTA :

{1), (6) Schraube @ 6 mit Sechskant 10 mm

{4) Schraube @ 8 x 125 mit Sechskant 13 mm
{2) Torx-T 20-5¢chraube @6 x 100

{3) Torx-T-30-S¢hraube @8 x 125

(). (A (8 Torx-T-20-Schrauvbe & 4.2




Radkasten-Stehblech (A-Saule-Verstdrkung) (B)

VORDERER AUFBAU

42

ARBEITSBESCHREIBUNG

Das fahrzeug ist so konzipiert, daf3 das Radkasten-
Stehblech und die A-Saulenverstarkung ein Teil
bilden. Beim Austausch einer dieser Partien muf
das vom Teilelager gelieferte Neuteil entsprech-
end ausgeschnitten werden.

LIEFERIMFANG DES NEUTEILES

Komplettes Teil bestehend aus :

- Verstarkung,

- Befestigungslasche des Kotflugels,
- Befestigung des Armaturenbrettes,
- angeschweil3te diverse Muttern

.\\\\ '

=)

XY

(x
AN

-,

42-510

1 | VERBINDUNG MIT DEM RADKASTEN

Stirke der Bleche {mm}

Radkasten-Stebhblech 0,70
Radkasten 0,70
Befestiqungshricke des

Katflagels 1,20
Losen

5 elektrische SchweiBpunkte,
@' Blechstarke 0,70 mm ,
1 SchweiBpunkt in zweai Blechstarken
1,2 + 0.7mm

Schweillen

HINWEIS: in (4), 1 SchweiBpunkt durch drei Blech-
starken hindurch (0,7 mm x 3).

In {B), 1 SchweiBpunkt durch drei Blechstarken
hingurch{0,7 mmx2) + 1,2 mm.



VORDERER AUFBAU

Radkasten-Stehblech (Verstarkung der-A-Saule) (B)

42

2 | VERBINDUNG MIT DEM RADKASTEN-
SCHLIESSBLECH

Starke der Bleche {(mm}

Radkasten 0,70
Radkasten-Stehblech 0,70
Radkasten-SchlieBhlech 0,70
Befestigungsbricke des

Kotfligels 1.20
Losen

7 1 elektrischer SchweilBpunkt,

'.( Spp=4  Blechstarke 0,70 mm
\,_'__,/ 1 elektrischer Schweillpunkt in
Blechstarken 1,20 + 0,70 mm.

Schweillen

zwe|

96 218-1R

o &P

HINWEIS: in (A) 3 Blechstarken {0,70 mm x 3)
in (B), 3 Blechstarken 0,70 mm x 2)

+ 1,20 mm.

3 | VERBINDUNG MIT DER HEIZUNGS-

TRENNWAND
Stérke der Bleche {mm)
Radkasten-Stehblech 0,70
Heizungstrennwand 0,70
Losen

1 elektrischer Schweillpunkt,

Blechstarke, 0,70 mm.

Schweillen

96 218-2%




VORDERER AUFBAU

Radkasten-Stehblech (Verstarkung der-A-Saule) (B) 42

4 | VERBINDUNG MIT DEM BATTERIEBEHALTER
{NUR LINKSSEITIG)

Stéirke der Bleche (mm)

Radkasten-Stehblech 0,70
Batteriebehalter 1,20
Radkasten 0,70
Lasen

@#"?f 2 elektrische Schweiflpunkte,
Blechstarke 0,70 mm

Schweillen

96 220-1R

HINWEIS: Punkt {A) in drei Blechstarken

5 | TELWEISES ABTRENNEN

Starke der Bleche {(mm)

Radkasten-Stehblech 6,70

Losen

96 218-45

S Do)




VORDERER AUFBAU

Radkasten (C)

42

ARBEITSBESCHREIBUNG

Zusatzliche Arbeit zum Austausch von:

- Radkasten-Stehblech, bei Schaden am Vorderfahrzeug

- Verstiarkung der A-Saule bet Schaden auf der Fahrzeugseite

LIEFERUMFANG DES NEUTEILES

Komglettes Teil bestehend aus :

- Radkasten,

- StofRdampfer-Befestigungspiatie,
- angeschweifiten Bolzen.

42-511




VORDERER AUFBAU
Radkasten (C)

42

1 | VERBINDUNG MIT DEM RADKASTEN-
SCHLIESSBLECH

Starke der Bleche (mm)

Radkasten 0,70
Schliefiblech 0.70
Radkasten-Stehblech 0,70
Lasen
3 elektrische SchweiBpunkte,
Biechstdrke 0,70 mm.
1 SchweiBpunkt in 2wei Blechstarken,
0,70 mm
Schwei8en

9621%-1R

b G

HINWEIS: Punkt (A) geht durch drei Blechstirken
hindurch.

2 | VERBINDUNG MIT DEM LANGSTRAGER

Starke der Bieche {(mm)

Radkasten 0,70

Langstrager 1,20

Langstrager-Schlielblech 0,70

Losen

@#’? 13 elektrische Schweilpunkte,
Blechstarke 0,70 mm

SchweiBen

952165

HINWEIS: alle elektrischen Schweilpunkte gehen
durch drei Blechstarken hindurch.




VORDERER AUFBAU
Radkasten (C)

42

3 | VERBINDUNG MIT DEM RADKASTEN-

Hinweis: siehe 42-B-1

STEHBLECH (VERSTARKUNG DER A-SAULE}

96 218-5%

4 | VERBINDUNG MIT DER STIRNWAND

Starke der Bleche {mm)

Radkasten 0.70
SteBdampfer-Befestigungsplatte 2,00
Stirmwand 0,70
Langstrager 1,20
Losen

>, 5 elekirische SchweiBpunkte,
@{j’i R Blechstérke 2,00 mm.
6 elektrische SchweiBpunkte,
Blechstérke 0,70 mm

SchweiBen

96 217-1R

HINWEIS: in {A) 3 Blechstdrken




VORDERER AUFBAU
Radkasten (C)

42

5 | VERBINDUNG MIT DEM BATTERIEBEHALTER
{NUR LINKSSEITIG)

Starke der Bieche {imm)
Batteriebehalter 1,20
Radkasten 0,70
Radasten-Stehblech 0,70
Lésen

v 3 elektrische Schweillpunkte,
' Blechstarke 0,70 mm,
1 SchweiBpunkt in zwei Blech-

starken 0,70 mm x 2.
Schweilen

96 219 R W

- Qo=

HINWEIS: in (A), 1 SchweiBgunkt durch drei
8lechstarken.




VORDERER AUFBAU

Radkasten-SchlieRblech (D) 42

ARBEITSBESCHREIBUNG

Zusatzarbeit zum Austausch des Radkasten-
Stehbieches (Verstarkung der A-Saule).

LIEFERUMFANG DES NEUTEILES

Komplettes Teil mit angeschwei3ten Muttern.

42.512

1 | VERBINDUNG MIT DEM RADKASTEN-
STEHBLECH (VERSTARKUNG DER A-SAULE)

Starke der Bleche {mm)
Radkasten-SchlieBblech 0,70
Radkasten-Stehbiech ¢,70
Befestigungsbrucke des Kotflugels 1,20
Radkasten 0,70
Lgsen
2 elektrische Schweipunkte,
Blechstdrke 0,70 mm
Schweil3en

26 215 R

0 Qo

MINWEIS:
in (A), 3 Blechstarken 1,20 mm + (0,70 mmx 2)
in {B), 3 Blechstarken, 0,70 mm x 3.




VORDERER AUFBAU

Radkasten-SchlieRblech (D)

42

2 | VERBINDUNG MIT DEM RADKASTEN

Starke der Bleche {mm)

SchlieBhlech 0,70
Radkasten 0,70
Radkasten-Stehblech 0,70
Losen

4 elektrische Schweil3punkte,
Blechstarke 0,70 mm.

Schweilen

96215-1R

HINWEIS:
In{A), 1 SchweiBpunkt durch drei Blechstarken,
0,70mm x 3.

3 | HINWEIS MIT DEM LANGSTRAGER-
SCHUESSBLECH

Hinweis: siehe &1.8.1

96 215-35




VORDERER AUFBAU
Radkasten-SchlieRblech (D)

42

4 | VERBINDUNG MIT DEM LANGSTRAGER

Hinweis: siehe 41-C-1

96 215-2§




VORDERER AUFBAU
Heizungstrennwand (E)

42

ARBEITSBESCHREIBUNG

Zusatzliche Arbeit zum Austausch:
- einer Vorderbauhilfte bei Schidden am
Vorderfahrzeug,

- der A-S53ule mit Verstarkung bel Schaden aof

der Fahrzeugseite

LIEFERUMFANG EINES NEUTEILES

Komplettes Teil mit Halterung fir Zandmodul

und angeschweif3ten Bolzen.

42-513

1 | VERBINDUNG MIT DER VERSTARKUNG DER
A-SAULE (RADKASTEN-STEHBLECH)

Starke der Bleche {mmj}

Verstarkung der A-Saule 0,70
Heizungstrennwand 0,70
Losen
3 elektrische Schweilpunkte,
'/ Blechstarke 0,70 mm
Schweillen

96 21BS




VORDERER AUFBAU
Heizungstrennwand (E)

42

2 | VERBINDUNG MIT DER STIRNWAND

Stérke der Bleche {mm)

Stirnwand 0,70
Heizungstrennwand 0,70
Losen
5 elektrische Schweiflpunkte,
Blechstarke 0,70 mm
Schweien

3 | VERBINDUNG MIT DEM UNTEREN ABSCHLUSS
DES WINDSCHUTZSCHEIBENRAHMENS

Stirke der Bleche {mm)}

Abschluiblech 0,70
Hetzungstrennwand 0,70
Losen

4}3 3 etektrische Schweillpunkte,
Biechstarke 0,70 mm.

Schweien




VORDERER AUFBAU
Heizungstrennwand (E)

42

4 | VERBINDUNG MIT DEM UNTEREN QUERTRAGER
DES WINDSCHUTZSCHEIBENRAHMENS

Starke der Bleche {(mm)

Quertrager 0,70
Heizungstrennwand 0,70
Halterung Zandmaxiul 1,00
Lasen
o ?
( @*" R 2 elektrische Schweilpunkte,
N Blechstarke 1,00 mm
Schweifien

HINWEIS: in () eine Kleberaupe, L = 100 mm
anlegen.




VORDERER AUFBAU
Unterer Quertriager des Windschutzscheibenrahmens, hintere Partie teilweise (F)

ARBEITSBESCHREIBUNG 1 | VERBINDUNG MIT DEM RADKASTEN-
STEMBLECH / VERSTARKUNG DER A-SAULE

Zusatzliche Arbeit zum Austausch :

- einer A-Saule bei Schdden auf Starke der Bleche {mm)
der Fahrzeugseite
Quertrager 0,70
LYIEFERUMFANG DES NEUTEILES Radkasten-Stehblech 0.70
Komplettes Teil mit Befestigung der Lenksdule Losen

g \'.-
@"@' 4 elektrische SchweiBpunkte,
8lechstarke 0,70 mm

Schweiflen

42-514

HINWEIS: Diesa Punkte sind vor dem Anbau der
A-Saule anzulegen.




VORDERER AUFBAU
Unterer Quertriager des Windschutzscheibenrahmens, hintere Partie teilweise (F)

42

2 | VERBINDUNG MIT DER STIRNWAND,
OBERE PARTIE

Stirke der Bleche (mm)

Quertrager 0,70

Stirnwand 0,90

Ltosen

@ﬁ@ 7 elektrische Schweillpunkte,
Blechstérke 0,70 mm.

Schweillen

3 | VERBINDUNG MIT DEM UNTEREN QUER-

N/
i jnd
.

{1

/ )
: A
! L

L NTh

~ ¥
b e iy A
/986 224-1% y .

TRAGER DES WINDSCHUTZSCHEIBEN-
RAHMENS, VORDERE PARTIE

Starke der Bleche (mm)

Hinterer Quertrager 0,70
Vorderer Querirager 0,70
Obere Partie der Stirnwand 0.90
Ldsen
{¢ 6 elektrische SchweiBBpunkte,
> Blechstdrke 0,70 mm
SchweilBen

LGty

HINWEIS: alle diese Punkte gehen durch drei
Blechstarken hindurch:

- Quertrager, vordere Partie,

- Quertrager, hintere Partie,

- Stirnwand, obere Partie



VORDERER AUFBAU
Unterer Quertrager des Windschutzscheibenrahmens, hintere Partie teilweise (F)

42

4 | YEILWEISES ABTRENNEN

Starke der Bleche {mm)
Hinterer Quertrager 0,70

Lésen

N
@’/f’\; 150 mm
\~....~f/

Schweiflen




VORDERER AUFBAU

Unterer Quertrdger des Windschutzscheibenrahmens, vordere Partie teilweise (G

ARBEITSBESCHREIBUNG

Zusatzliche Arbeit zum Austausch einer A-SAule
bei Schaden auf der Fahrzeugseite.

LIEFERUMFANG DES NEUTEILES

Komplettes Teil bestehend aus:
2 Scharnierbefestigungen der Motorhaube mit
angeschweiBten Muttern und Bolzen.

% | VERBINDUNG MIT DEM RADKASTEN-

STEHBLECH/VERSTARKUNG DER A-SAULE

Starke der Btecha (mm)

Quertrager, vordere Partie 0.70
Radkasten-Stehblech 0,70
Ldsen

2 elekirische SchweiBpunkte,
Blechstarke 0,70 mm.

Schweifen

96 224-6 %

HINWEIS: Diese Punkte werden vor dem Einbau
der A-Saule angelegt,

2 | VERBINDUNG MIT DER A-SAULE

Stiirke der Bleche {mm)

A-Sdule 0,70
Vorderer Quertrager des
Windschutzscheibenrahmens 0,70
Radkasten-Stehbiech 0,70
Losen

@ L4sen der Létverbindung 100 mm

2 elektrische Schweiflverbindungen,
Blechstarke 0,70 mm




VORDERER AUFBAU
Unterer Quertrdger des Windschutzscheibenrahmens, vordere Partie teilweise (G

Schweil3en

SchweiBen

\ - >

N=

o f"\"'\%r-ﬂ;/f
@/ :f___\.j:3>a=_-<
IING

= /-/ J - 96 251 R

.- e —

HINWEIS: in (A), Schutzgas-Lochpunkischweissung
in zwei Blechstarken anbringen, 0,70 mm x 2.

3 | VERBINDUNG MIT DEM UNTEREN ABSCHLUSS

DES WINDSCHUTZSCHEIBENRAHMENS

Starke der Bleche (mm}
Quertrager 0,70
AbschluBblech 0,90

Losen

6 elektrische SchweiBpunkte,
Blechstarke 0,70 mm.

4 | VERBINDUNG MiT DER HINTEREN PARTLE

Hirweis: siehe 42-F.3

HINWEIS: SchweiBpunkte in drei Blechen

- unterer Quertrdger, Windschutzscheiben-
rahmen, vordere Partie

— unterer Quertrager, Windschutzscheiben-
rahmen, hintere Partie

- pbere Partie des Stirnwandbleches

Diese Punkte sind erst nach dem Ausbau der
hinteren Partie zugdngiich.




VORDERER AUFBAU
Unterer Quertrager des Windschutzscheibenrahmens, vordere Partie teilweise (GD42

5 | VERBINDUNG MIT OBERER PARTIE DER 7 | TEILWEISES ABTRENNEN
STIRNWAND

. ) . , Stirke der Bleche (mm)
HINWEIS: gleiche Verbindung wie auf Seite

41-19-G-4 indrei Blechstarken. Quertréger 0,?0
Losen
™
6 | VERBINDUNG MIT DER HEIZUNGSTRENN- / Y 450 mm
WAND

Hinweis: siche 42-E-4

Schweillen




VORDERER AUFBAU

Obere Stirnwandpartie, teilweise (H)

42

ARBEITSBESCHREIBUNG

Zusatzliche Arbeit zum Austausch der A-S3ule bei
Schaden auf der Fahrzeugseite,

LIEFERUMFANG DES NEUTEILES

Komplettes Teil bestehend aus :

- Befestigung fur die Heizung,

~ Ausrichtung far Armaturenbrett

- angeschweilite Muttern und Bolzen

42.516

1 | VERBINOUNG MIT DEM RADKASTEN-
STEHBLECH / VERSTARKUNG DER A-SAULE

Stirke der Bleche {(mm)

0,90
0,70

Stirnwand
Radkasten-Stehblech

Losen

@“? 3 elektrische Schweillpunkte,
'/ Blechstarke 0,70 mm

Schweilen

HINWEIS: Diese Punkte mussen vor dem Einbau
der A-Sduile angelegt werden.




VORDERER AUFBAU

Obere Stirnwandpartie, teilweise (H)

42

2 | VERBINDUNG MIT DEM UNTEREN QUERTRA-
GER DES WINDSCHUTZSCHEBENRAHMENS,
VORDERE PARTIE

Hinweis: siehe 42-F-3

HINWEIS: Schweilpunkte in drei Blechstarken

3 | VEREBINDUNG MIT DEM UNTEREN QUERTRA-
GER DES WINDSCHUTZSCHEIBENRAHMENS,
HINTERE PARTIE

Hinweis: siehe 42-F-2

Starke der Bleche {mm)

obere Stirnwand

untere Stirnwand

Unterer Abschiufl des
Windschutzscheibenrahmens

Lésen

@ ! 3 elektrische Schweilipunkte,
J_/ Blechstarke 0,90 mm

Schweillen

4 | vERBINDUNG MIT DER UNTEREN PARTIE

0,90
0,70

0,90

2

Blechstdrken hindurch.

HINWEIS: diese SchweiBpunkte gehen durch drei




VORDERER AUFBAU
Obere Stirnwandpartie, teilweise (H)

5 | TEILWEISES ABTRENNEN

Starke der Bieches {mm)

Stirnwand 0,90

Lésen

@ 100 mm

SchwetBen

|

HINWEIS: Diese Punkte sind vor dem £inbau der
hinteren Partie des unteren Quertrdgers des
wWindschutzscheibenrahmens anzulegen.




VORDERER AUFBAU

Unterer AbschluR des Windschutzscheibenrahmens teilweise ()

42

ARBEITSBESCHREIBUNG

Zusatzliche Arbeit 2um Austausch der A-Saule bei
Schaden auf der Fahrzeugseite.

Kompleltes Teil bestehend aus :

- Befestigung linker Scheibenwinscher

- Befestigung rechter Scheibenwischer

- anzuschweissende Muttern und Schrauben

42-514

1 | VERBINDUNG MIT DEM RADKASTEN-
STEHBLECH / VERSTARKUNG DER A-SAULE

Stidrke der Bleche {(mm)

SchlieBbiech 0,90
Radkasten-Stehblech 0,70
Losen

Die Kleberaupe mittels HeiBluftgeblise |Hsen
(Lange 60 mm ).

SchweiBen

98 225-1 %




VORDERER AUFBAU

Unterer AbschluR des Windschutzscheibenrahmens teilweise (l) 42

Z | VERBINDUNG MIT DER VORDEREN PARTIE DES 4 | VERBINDUNG MIT DER HEIZUNGSTRENN-
UNTEREN QUERTRAGERS DES WINDSCHUTZ. WAND
SCHEIB,ENRAHMENS Hinweis: siehe 82-E-3

Hinweis: siche 42-G-3

3 | VERBINDLING MIT DEM STIRNWAND-

® .
PEDALBLECH ¥ J> @ [:) @
® ., .
a? :
o
Hinweis: siehe 42-H-4

-

L
[ s62265

!

.3 @ v @

HINWEIS: SchweiBpunkte in drei Blechstarken




VORDERER AUFBAU
Unterer AbschluR des Windschutzscheibenrahmens teilweise ()

5 | TEILWEISES ABTRENNEN

Starke der Bleche {(mm)
AbschluBiblech 0,90

Lgsen

962255

HINWEIS : Schutzgas-LochpunktschweiBung,
Blechstarke 0,90 mm




Stirnwand-Pedalblech teilweise (J)

VORDERER AUFBAU

42

ARBEITSBESCHREIBUNG
Zusatzliche Arbeit zum Austausch:

- der Vorderbauhilfte bei Schaden am
Vorderfahrzeug
- der A-Saule bei Schiden auf der Fahrzeugseite

LIEFERUMFANG DES NEUTEILES

Komplettes Teil bestehend aus :

- Halterung des Scheibenwaschhehalters,

- Verstarkung des Gestangetunnels,

- Winkei der Verstarkung des Gestangetunnels,

- Halterung der Lenksauienmanschetie mit
angeschweiflten Muttern und Bolzen

42-518

HINWEIS: Bei Fahrzeugen mit Klimaanlage mul3
das gelieferten Neuteil gemaB nachstehenden
Angaben ausgeschnitten werden.

{1) rechteckig ausschneiden
{2) Bohrungen @ 14,5
{3) Bohrung &30

Die Mitte jeder Offnung ist werksseitig
vorgestanzy.




Stirnwand-Pedalblech teilweise (J) 42

VORDERER AUFBAU

1 | VERBINDUNG MIT DER OBEREN

STIRNWANDPARTIE

Rinwers: siehe 42-H-4

2 | VERBINDUNG MIT DEM RADKASTEN-
STEHBLECH (A-Sdulen-Verstarkung)

Starke der Bleche {mm}

untere Stirnwandpartie 0,70
Verstarkung der A-Saule 0,70
Verstarkung des Einstiegschwellers 1,00

Losen

S
@ 8 elektrische Schweifpunkte,
N/ Blechstarke 0,70 mm

Schwei3en

_@:i _ﬁaﬁ a+ A/ 1

> @o >

HINWEIS: in (A), 1 Schwei3punkt in drei Blech-
starken.

Diese Punkte sind vor dem Einbau der A-Sidule
anzulegen.

Bei Schaden am Varderfahrzeuq, bei denen gie
A-Sdule nicht mit beschadigt wurde, werden diese
8 elektrischen Schweillpunkte als B Schutzgas-
SchweiBpunkte (Lochpunktschweissung), Blech-
starke 0,70 mm ausgefuhrt.




VORDERER AUFBAU

Stirnwand-Pedalblech teilweise (J)

42

3

VERSBINDUNG MIT DER HEIZUNGSTRENN-

WAND
Hinweis: siche 42-E-2

Vi

© . -
222-75 s

PN,

- ———————. . -

4 | vERBINDUNG MIT DER VORDERBAUMHALFTE

Hinweis: siehe 41-G-2

5 VERBINDUNG MIT DEM VORDEREN
SEITLICHEN QUERTRAGER

Hinweis: siche 41-D-1

962178




Stirnwand-Pedalblech teilweise (J)

VORDERER AUFBAU

42

6 | VERBINDUNG MIT DER HINTEREN HALTERUNG

FUR MOTORTRAGRAHMEN

Hinweis: siehe 41-H-2

BODENBLECH

Hinweis: siehe 497-J-1

7 | VERBINDUNG MIT DEM MITTLEREN

96 2605




VORDERER AUFBAU
Stirnwand-Pedalblech teilweise (J)

42

8 | VERBINDUNG MIT DEM EINSTIEGSCHWELLER-

SCHLIESSBLECH
Stirke der Bleche {mm)

Stirnwand 0,70
Einstiegschweller-Schlieblech 1,00
Verstarkung der A-Saule 0,70

Lésen

6 elektrische SchweiBpunkte,
Blechstarke 0,70 mm.

s
A’}

Schweilden

\ " . A o .. ) 'g<..<-: \% 5
j/;:/ f ) < 96 261-1R

HINWEIS:
In {A) 1 Schwei3punkt in drei Blechstarken.

Diese Punkte sind vor dem Einbau der A-Saule
anzulegen.

Bei Schaden am Vorderfahrzeug mit Austausch der
Vorderhauhilfte, bei denen die A-S3ule nicht mit
beschadigt wurde, werden diese 6 elektrischen
SchweiBpunkte als 6 Schutzgas-SchweiBpunkte
(LochpunktschweilBung), Blechstérke 0,70 mm,
angelegt.

O | TEILWEISES ABTRENNEN

Starke der Bieche (mm).

strnwang 0,70

Verstarkungswinkel des

Gestangetunnels 1,50

Losen

@ 900 mm

Schweilen

& ’f——;/" C/j
v o 962238 !
«* o "\ .
P
7 Ay
HIWNE]S:

In (A), 2 SchweiBpunkte, Blechstarke 1,5 mm.

Alle anderen SchweiBpunkte werden in giner
Blechstiarke von 0,70 mm angelegt.




SEITLICHER AUFBAU
A-Séule (A)

43

ARBEITSBESCHREIBUNG
Basisarbeit hei Schaden auf der Fahrzeugseite.

Cas beschadigte Teil wird aus aus dem serienmas-
sig zusammengefagten Karosserie-Seitenteil
ausgetrennt.

Zum Austausch mulR demzufolge das geiieferte
Neuteil Gberlappend an der oberen und unteren
Partie angesetzt und die beschadigte Partie sowie
die entsprechende Neuteilpartie ausgeschnitten
werden {siehe "HINWEISE").

LIEFERUMFANG DES NEUTEILES
Kompettes Teil bestehend aus .

- Verstarkung der &-5aule,

- Verstarkungen des oberen und unteren
Scharniers,

Gewindeplatten

~ Kasten der Gewindeplatten




SEITLICHER AUFBAU
A-Séule (A)

43

1 | VERBINDUNG MIT DER VERSTARKUNG DER
WINDSCHUTZSCHEIBENSTREBE

Starke der Bleche {mm)

A-Saule 0,70
Verstarkung der A-Saule 1,50
Verstarkung der Windschutz-
scheibenstrebe 1,00
Verstarkung der A-Saule 0,70
Losen

-

~

(GX%3 10elektrische SchweiBpunkte,
' Blechstarke 0,7 mm + 1,5mm.

SchweilBen

e — - -

HINWEIS: in (A) 1 Schwelllpunkt in vier 8lech-
starken. Alle anderen Punkte sind in drei
Blechstarken (0,70 mmx 2) + 1,5mm.




SEITLICHER AUFBAU
A-Séule (A)

43

2 VERBINDUNG MIT DER VERSTARKUNG
DER A-SAULE (RADKASTEN-STEHBLECH)

Starke der Bleche (mm)

A-Saule 0.70
Verstarkung der A-Saule 1,50
Verstarkung der A-Saule 0,70
Losen

it Blechstdrke 0.7 mm und 18 in 2wel

E\ﬁ} 25 elektrische SchweiBpunkter, davon 7
l". .'.&} '-
g Blechstarken 0,7 mm + 1.5mm.

Schweilien

HINWEIS: in (A), 7 <hweiBpunkte in 2wei Blech-
starken. Atle anderen Punkte sind in drei Blech-
starken.




SEITLICHER AUFBAU

A-Séule (A)

43

3

VERBINDUNG MIT DER VERSTARKUNG DES
EINSTIEGSCHWELLERS

4 | VER8BINDUNG MIT DEM UNTEREN QUERTRA-

GER

DES WINDSCHUTZSCHEIBENRAHMENS,

Stirke der Bleche {mm}

. ASaule 0,70
Verstarkung der A-Saule 1.50
Vestarkung des Einstiegschwellers 1,00

Ldsen

g 10 elektrische SchweiBpunkte in zwei
Blechstdrken 0.7 mm + 1,5mm.

Schwei3en

962475

VORDERE PARTIE

Hinweis: siehe 42-G-2

HINWEIS: Alle SchweiBpunkte gehen durch drei
Blechstarken.




SEITLICHER AUFBAU
A-Séule (A)

43

5 | OBERER SCHNITT AM WINDSCHUTZ-

SCHEIBENRAHMEN

Starke der Bleche {mm)

A-Saule 0,70

Losen

=71
et ]

1\\
LN <
N .
RN >’\
45 251-3

HINWEIS: Der Schnitt mulB oberhalb der

=

Verstdrkung der A-Saule ausgefithrt werden.

6 | UNTERER SCHNITT AM EINSTIEGSCHWELLER

Starke der Bleche {mm)
A-S3dule 0,70

Losen

Schweilen

96 247-15

S DR

HINWEIS: Der Schnitt muB hinter der Verstarkung
der A-Saule ausgefGhrt werden.




Verstarkung des seitlichen Windschutzscheibenrahmens (B)

SEITLICHER AUFBAU

ARBEITSBESCHREIBUNG

Zusatzliche Arbeit zum Austausch von:
— A-S3uie,

- oberere Partie der Seitenwand

Dieses Teil kann in {A) 1eilweise ausgetauscht
werden, als Zusatzarbeit zur A-Saule.

LIEFERUMFANG DES NEUTEILES

Teil alletn

43.513

1 | VERBINDUNG MIT DEM RADKASTEN-
STEHBLECH / A-SAULENVERSTARKUNG

Stiirke der Bleche {mm)

A-Sdule 0,70
Verstarkung der A-Saule 0,70
Verstarkung des Rahmens 1,00
Verstarkung der A-Sdule 1,50
Losen

2 elekirische SchweiBpunkte,
<~/ Blechstarke 0,70 mm

Schweifien
N
*
\\ _—
,w‘f‘- _,_,-'-F"’"J
> — |lad®
P )
S
o /"
s
A /,/’/
,I/'
p/a
y
7
a
P o B
o
el 96 245-3 R

HINWEIS: beim zusatztlichen Austausch zu einer
- A-Siule, werden diese beiden Punkte mittels elek-
trischer Widerstandspunkt-Schweiflung angelegt.

A: 4 Blechstarken
B: 3 Blechstarken
{siehe 43-A-1).




SEITLICHER AUFBAU
Verstarkung des seitlichen Windschutzscheibenrahmens (B)

43

2 | VERBINDUNG MIT DER A-SALLE

Hinweis: siehe 843.A-1

962498




SEITLICHER AUFBAU

Verstdarkung des seitlichen Windschutzscheibenrahmens (B) 43

3 | VERBINDUNG MIT DER OBEREN SEITENWAND

Starke der Bleche {mm)
Verstarkung des Windschutz-
scheibenrahmens 1,00
Chere Partie der Seitenwand 0,70
Dach 0,70
Verstarkung des oberen

hinteren Seitenbleches 0,70
Losen

21 elektrische SchweiBpunkte, Biechstdrke 1,00 mm
@ 2 Schweilipunkie, Blechstarke 0,70 mm

Schweillen

96 245-2R

HINWEIS: in {(A), 9 Schwei3punkte in drei
Blechstarken{(0.20mmx 2} + 1.00mm.



SEITLICHER AUFBAU
Verstarkung des seitlichen Windschutzscheibenrahmens (B)

43

4 | VERBINDUNG MIT DEM VORDEREN
DACHQUERTRAGER

Stirke der Bieche {mm)

Verstarkung des seitlichen
Windschutzscheibenrahmens 1,00

Quertrager 0,70
Dach 0,70
Lésen

"32 2 elektrische Schweilpunkte,
v Blechstarke 0,70 mm

Schweillen

5 | VERBINDUNG MIT DER VERSTARKUNG DES

HINTEREN OBEREN SEITENBLECHES

Starke der Bleche {mm)
Verstarkung des seitlichen
Windschutzscheibenrahmens 1,00
Verstarkung des hinteren

oberen Seitenbleches 0,70
Seitenwand 0.70
Dach 0,70
Losen
}*\‘ |

L 2 elektrische Schweillpunkie,
A Blechstarke 0,70 mm
Schweillen

i

96 245-1R

96 244-1R

L
|

el
7

HINWELS: in {C) eine Kleberaupe aufbringen.

e
@
F—

~h ()

HINWEIS: in (B), Lochpunkt-Schutzgas-Schwetssung
durch zwei Blechstdrken, wenn die obere Partie der
Seitenwand ausgetauscht wird.




Verstarkung des seitlichen Windschutzscheibenrahmens (B)

SEITLICHER AUFBAU

43

6

TEILWEISES ABTRENNEN

Starke der Bleche {(mm)

Versiarkung 1.00

Lasen

@ 70 mm

Schweilen

o

@

v

96 2455S

o
P
/

p

) (o)’

HINWEIS: Der Schnitt an der Verstarkung des
seitlichen Windschutzscheibenrahmens mull ca.
50 mm uber dem Schnitt an der A-Sdule
ausgefuhrt werden.




Obere Partie der Seitenwand (C)

SEITLICHER AUFBAU

43

ARBEITSBESCHREIBUNG

Diese Arbeit wird zusatzlich zum Austausch des
Daches bei Seitenschaden durchgefuhrt, und zwar
meistens auf der dem Aufprall gegeniberliegen-
denSeile.

Das Teil von der serienmassigen Karosserie-

- Seitenwand abtrennen; zum Austausch wird das
Tei! Uberlappend ahgetrennt.

LIEFERUMFANG DES NEUTEILES

Teil allein

Hinweis: sishe 43-B-3

1 | VERBINDUING MIT DER VERSTARKUNG DES
SEITLICHEN WINDSCHUTZSCHEIBENRAHMENS

96 245-2 %

96 2443




SEITLICHER AUFBAU

Obere Partie der Seitenwand (C) 43

2 | VERBINDUNG MIT DER VERSTARKUNG DES
OBEREN HINTEREN SEITENBLECHES

Stiérke der Bleche {mm}

Ohere Partie der Seitenwand 0,70
Verstarkung des oberen hinteren Seitenbleches 0,70
Verstarkung des seitlichen Windschutzscheibenrahmens 1,00
Dach 0,70
Verstarkung des varderen Sicherheitsgurtes 1,20
Verstarkung des hinteren Sicherheitsgurtes 1,50
Ldsen

@V W 27 elektrische SchweiBpunkte,
1 Blechstarke 0,720 mm

Schweil3en

(
‘ D ———— T TP ZE R T 96 241 R

HINWEIS: in(A), 1 SchweiBpunkt in 4 Blechstarken: (0,70 mm x 3} + 1,0mm
inn (B), Schweilpunkte in drei Blechstarken: (0,70 mmx 2) + 1,2mm
in (C), Schwei3punkte in drei Blechstarken: (0,70mmx2) + 1,5mm
in (), SchweiBpunkte in drei Blechstarken: (0,70 mm x2) « 1,0 mm




SEITLICHER AUFBAU
Obere Partie der Seitenwand (C)

43

3 | VERBINDUNG MIT DEM DACH

Stirke der Bleche {mm)

Dach 0,70
Ohere Partie der Seitenwand 0,70
Seitliche Verstarkung des
Windschutzscheibenrabmens 1,00
Verstarkung des hinteren
Sicherheitsgurtes 1,50

N
14 elektrische SchweiBpunkte, Blechstédrke 0,70 mm
()) 2 Lotraupen: 1,20 +«+ 80 mm
N

SchweiBen

N

'a
"\ \I . 96 240 R

96239 R

0 Cgol=
& | D)

HINWEIS: in{A), 1 Schweipunktin drei Blechstdrken
(0,70mmx 2) + 1,0mm
in {B), 1 SchweilRpunkt in drei Blechstarken
(0.70mmx2) + 1,5mm.




SEITLICHER AUFBAU

Obere Partie der Seitenwand (C)

43

4

VORDERER SCHNITT AM
WINDSCHUTZSCHEIBENRAHMEN

Hinweis: sieche 43-A-5

B | SCHNITT AN DER B-SAULE

Starke der Bleche (mm)
Obere Partie der Seitenwand 0,70

Losen

96 242-25§




SEITLICHER AUFBAU
Obere Partie der Seitenwand (C)

43

6 | SCHNITT AN DER 8-SAULE

Stérke der Bleche {mm)

Obere Partie der Seilenwand 0,70 mm

Losen

— .

 — e G

—

I 96 241-1§

Y D)




SEITLICHER AUFBAU
Einstiegschweller (D) 43
ARBEITSBESCHREIBUNG 1 | VERRINDUNG MIT DER VERSTARKUNG DES
EINSTIEGSCHWELLERS
Basisarbeit hei Schaden auf der Fahrzeugseite.
9 Blechstarke {(mm)
Das beschadigte Teil aus der Karosserte-Seiten- o
wand austrennen. Bei Austausch massen demzu- Elnsu?gschweller_ ) 6,70
folge die Schnitte Uberlappend ausgefuhrt wer- Vgrstarkqng ges E!nStIEQS(hWe||efS 1,00
den. AnschlieBend muB eine StoB-an-StoB- Hintere Sitzbefestigung 120
Schweissung (Kettenpunkt-SchweiBnahte) an den 5
vorderen und hinteren Endpartien angelegt wer- Losen
den (ndhere Angaben siehe nachstehend).
O
Mehrere Schaitt-Kombinationen sind méglich: {@@ 21 elektrische Schweilpunkte,
A:BoderA + 8. \;_'_/ Blechstarke 0,70

Nachstehend wird nur die Moglichkeit A + B
behandelt. SchweiBen
Zum kompletten Austausch des betreffenden

Teiles mussen die Arbeiten 43-D + 48 A mitein- T
ander verbunden werden. |l
Der Austausch der restlichen Partie (1} wird im m—iﬂ
Kapitel 44-A behandelr. W |
'l:' | c

LIEFERUMFANG DES NEUTEILES &s |

Ly E,
Tei) allein A

96 246-1 R

t
I

[ ]
| *

o

HINWEIS: in (C), Blechstarken (0,7 mm + 1,0 mm
+ 1,2mm).




SEITLICHER AUFBAU
Einstiegschweller (D)

43

2 | SCHNITT VORNE

Starke der Bleche {mm)
Einstiegschweller 0,70

Lésen

Py
{(y} 300 mm

SchweiBen

96 247-1 Sy

S D)D)

HINWEIS: Der Schnitt vorne mufB hinter der
Verstarkung der A-Sdule ausgefuhrt werden.

3 | SCHNITT HINTEN

Stérke der Bleche {mm}

Einstiegschweller 0,70

L&sen




SEITLICHER AUFBAU
Seitenwand Komplett (E)

43

ARBEITSBESCHREIBUNG

Rasisarbeit bei Schaden auf der Fahrzeugseite.

Der Austausch dieses Elementes wird in den
Kapiteln 43-A, 43-C, 43-D, 44-A behandelt.

LIEFERUMFANG DES NEUTEILES

Komplettes Teil bestehend aus :

- Verstarkung der A-Saule,

obere und untere Scharnierverstarkungen
Gewindeplatten,

Kasten der Gewindeglatten,

- Verstarkung des Sto3fangers

Ias

AN

LN

43-516




HINTERER AUFBAU
Hintere Seitenwand (A)

44

ARBEITSBESCHREIBUNG
Rasisarbeit bei Heckschaden.

Zum Austausch dieses Teiles gibt es zwei
Maglichkeiten :

1 Teilweiser Austausch der unteren Partie
2 Kompletter Austausch

Einzelheiten siehe nachstehend.
LIEFERUMFANG DES NEUTEILES
Komplettes Teill hestehend aus :
~ Verstarkung fur die Befestigung des

Stolfangers,
- Verstarkung der Turfalle

1 Teilweiser Austausch derunteren Partie

HINWEIS: Zwei Trennschnitte sind maglich:

Schnitt A: siehe Kapitel 43-D
hinsi.chtlich Zusatz-Informationen
Schnitt B: siehe nachstehend

2 Austausch kompleti




HINTERER AUFBAU

Hintere Seitenwand (A) 44
1 | TEILSCHNITTE Schweiflen
[, - '

Starke der Bleche (mm} / ’_\) @ Q@ Q @:I

L
Seitenwand 0,70 S
Lasen:

SCHNITT A

Q Achnitt A = 150 mm
/ SchnittB = 300 mm
SchnittC = 150 mm
SchnittD = 150 mm

SchweilRen

896 2425%

SCHNITTE

95 246 S




HINTERER AUFBAU
Hintere Seitenwand (A)

44

SCHNITT C

2 { VERBINDUNG MIT DER VERSTARKUNG DES
HECKKLAPPENRAHMENS

Stiarke der Bleche (mm)

Hintere Seitenwand 0,70
Verstarkung des hinteren

oberen Seitenbleches 0,80
Verstarkung des
Heckklappenrahmens 1,00
iosen

-y

@*”3' 1 elektrischer SchweiBpunkt,
Starke 0,70 mm

@ 1 elektrischer SchweiBpunkt,

Starke 0,80 mm

Schweillen

96 241-29

SCHNITT D

| ————

96 244-1 5

e | LT D




HINTERER AUFBAU
Hintere Seitenwand (A) 44

. 4 | VERBINDUNG MIT DER OBEREN VERSTARKUNG
3 | VERBINDUNG MIT DER VERSTARKUNG DES HINTEREN OBEREN SEITENBLECHES

DER B-SAULE

Starke der Bleche {mm) Starke der Bleche (mm)

, ] Hintere Seitenwand 0,70
Hintere Seitenwand 670 Obere Verstarkung des hinteren
V:;stérl;u ng d;‘ h':te'e" oberen Seitenbleches 1,50
onoren selteniecnes 0,80 Seitl. Verstarkung des hinteren
Verstarkung der B-Saule 1,20 oberen Seitenblaches 0,80

Lésen
26 elektrische Schweilpunkte, ! @t’? 26 elektrische Schweilpunkte,
Blechstacke 0,70 N Blechstsrke 0,70 mm
SchweiBen Schweillen

96 3245

96241-35

f=——

T e

HINWEIS: Alle SchweiBpunkte gehen durch drei HINWEIS: Alle Schweilpunkte gehen durch drei
Blechstarken hindurch. Blechstarken hindurch.




HINTERER AUFBAU
Hintere Seitenwand (A) 44

5 | VERBINDUNG MIT DER VERSTARKUNG DES

-HINTEREN OBEREN SEITENBLECHES

Starke der Bleche {mm)

Mintere Seitenwand 0,70
Verstiarkung des hinteren

oberes Seitenbieches 0,80

Einstiegschweiler-SchlieBbiech 1,00
Verstarkung der
Stofanger-Befestigung 0,70

Losen

';5’ 26 elektrische Schweillpunkte, Blech-

@“ 1 starke 0,70 mm. Die Kleberaupe auf ei-

/ ner Lange von 700 mm mittels HeiBluft-
geblase erwarmen,

Schweifien

< 96 221-4 %
T »
&
» 1
Rl @ 0 |[=2
& B — Rl
HINWEIS: in {A), 3 Blechstarken:
Hintere Seitenwand ¢,70mm
Verstarkung des hinteren
cberen Seitenbleches 0,80 mm
Einstiegschweller-
SchlieRblech 1,00 mm
in{B), 3 Blechstarken:
Hintere Seitenwand 0,720 mm
Verstarkung des hinteren
aberen Seitenbleches 0,80 mm

Verstirkung des StoBfangers 1,50 mm

96 331R

96 3126-2R

Qg0 (=5

HINWEIS: in (C) eine Kleberaupe, 700 mm,
anlagen,




HINTERER AUFBAU
Hintere Seitenwand (A)

44

6 | VERBINDUNG MIT DEM DACH

Stirke der Bleche (mm)

Hintere Seitenwand 0,70
Dach 0,70
Verstarkung des hinteren

oberen Seitentbleches 0,80
Lésen

% elektrische SchweiBpunkte
(0,70mm x 2)

Mittels HeiBluftgeblase die
Kleberaupe, Linge 800 mm, l&4en.

\/‘/‘g\l Eine L&traupe von 120 mm ldsen

iy

Schweillen

Starke der Bleche {mm)

Hintere Sei
Heckblech

Verstarkung des hinteren
oberen Seitenbleches

Losen

B .

SchweiBan

tenwand

7 | VERBINDUNG MIT DEM HECKBLECH

-E'f 5 elektrische SchweiBpunkte,
N Blechstdrke 0,70 mm.

962331 R

P (DoE D)
@fseao? @¢@
a-

HINWEIS: in (C), eine Kleberaupe zur
Dachabgichtung aufbringen.

HINWEIS: in (A), 3 8lechstarken
hintere Seitenwand

Verstdrkung des hinteren
oberen Seitenbleches

Heckbiech

0.70 mm
0,720 mm

0,80 mm



HINTERER AUFBAU
Hintere Seitenwand (A)

8 | VERBINDUNG MIT DEM EINSTIEGSCHWELLER-

SCHLIESSBLECH

Starke der Bleche {mm}

Hintere Seitenwand 0.70
SchlieBblech 1,00
Ldsen

@a@ 7 elektrische Schweilpunkte,
Blechstarke 0,70

SchweiBen

96 3265




HINTERER AUFBAU

Befestigung des StoRfangers (B)

44

ARBEITSBESCHREIBUNG

Zusatzarbeit bei Beschadigungen der Gewinde-
stiicke der StoBdampferbefestigung.

" LIEFERUMFANG DES NEUYEILES

Komplettes Teil mit angeschwerten Muttern.

44-314

1 VERBINDUNG MIT DER HINTEREN
SEITENWAND

Starke der Bleche {mm)

StaBfanger-Befestigung 1.50
Hintere Seitenwand - 0,70
Verstarkung des hinteren

oberen Seitenbleches 0.80
Ldsen

-

/7 \
f @t"?‘ 4 elektrische SchweilBpunkte,
/' Blechstarke 1,5 mm

SchweilBen

96 331-1R

= Do

HINWEIS:
In (A) 2 Punkte in drei Blechstarken.




HINTERER AUFBAU
Verstarkung des hinteren oberen Seitenbleches (C)

44

ARBEITSBESCHREIBUNG

Zusatzarbeit zum Austausch der hinteren Seiten-
wand - bei Heckschaden,

oder

zum Austausch der Seitenwand komplett -

bei Schaden auf der Fahrzeugseite.

Dieses Element kann teilweise ausgetauscht wer-
den, dabei die Schnittlinien A beachten.

LIEFERUMFANG DES NEUTEILES

Komplettes Teil bestehend aus:

- Befestigungswinkel der hinteren Ablage

- Verstarkung des hinteren cberen
Seitenbleches,

— Befestigungsmuttern des Sicherheitsgurtes

44-515

Nur bei teilweisem Austausch,

1

VERBINDUNG MIT DER HINTEREN SEITENWAND

Hinweis: siehe 44.A.3, 44-A-4 w44.A5

96 32453

6 241-35




HINTERER AUFBAU

Verstdarkung des hinteren oberen Seitenbleches (C)

44

9633158

96 326-2%




HINTERER AUFBAU

Verstarkung des hinteren oberen Seitenbleches (C) 44

2 | VERBINDUNG MIT DEM EINSTIEGSCHWELLER-

SCHLIESSBLECH-

Stirke der

Bleche {(mm}

Verstarkung des hinteren
oberen Seitenbleches 0,80
Einstiegschwetler-SchlieBblech 1,00

Hintere Se
Losen

N

-

Schweillen

itenwand 0,70

16 elektrische Schweillpunkte,
Blechstarke 0,70 mm (nach dem
Ausbau der Seitenwand).

96 3225

96 326-15§

PN ="

Diese Punkte wergen nach dem Einbau der
Seitenwand angelegt.

HINWEIS: Alle elektrischen Schweipunkte gehen
durch drei Blechstarken hindurch.



HINTERER AUFBAU

Verstdarkung des hinteren oberen Seitenbleches (C)

44

3 | VERBINDUNG MIT DEM RADKASTEN INNEN

Starke der Bleche {(mm)

Verstarkung des hinteren

oberen Seitenbleches (.80
Befestigungsplatte des
Stoldampfters 2,00
Radkasten 0,70

Losen

@%ﬁ* 17 elektrische SchweiBpunkte,
Blechstiarke 0,80 mm {nach Ausbau der
hinteren Seitenwand).

SchweiBen

L S

4 | VERBINDUNG MIT DEM HECKQUERTRAGER

963235

Starke der Bleche {mm)
Verstarkung des hinteren
oberen Seitenbleches 0,80
Heckguertrager 6,70
Radkasten 0,70
Lésen
| 1 elektrischer SchweiBpunkt,
8lechstarke 0,80 mm (nach Ausbau der
o hinteren Seitenwand).

Schweillen

956 323-1R




Verstarkung des hinteren oberen Seitenbleches (C)

HINTERER AUFBAU

44

5 | VERBINDUNG MIT DEM HECKBLECH

Starke der Bleche (mm)

Verstarkung des hinteren

oberen Seitenbleches 0,80
Heckblech 0,70
Hintere Seitenwand 0,70

Lasen
4 /’-;’ 3
e,

300 mm vom Fahrzeug-Innenraum aus

S elektrische Schweil3punkte,
Blechstarke 0,80 mm (vom Fahrzeug-
[nnenraum aus).

Schweilen

96 329R

HINWEIS: in {A), 3 Punkte in drei Blechstirken

6 [ VERBINDUNG MIT DER VERSTARKUNG DES
HECKKLAPPENRAHMENS

Hinweis: siche 43-B-5

—

| 96244.15




HINTERER AUFBAU
Verstdarkung des hinteren oberen Seitenbleches (C) 44
7 | VERRINDUG MIT DER OBEREN PARTIE DER 8 | VERBINDUNG MIT DEM HINTEREN
SEITENWAND PACHQUERTRAGER

Hinweis: siehe 43-C-2

Hinweis: siehe 45-C-2

| pre 96243-15 ' - 96 278-2 6

-

962415




HINTERER AUFBAU
Verstarkung des hinteren oberen Seitenbleches (C)

44

@ TEILSCHNITTE

Starke der Bleche (mm)

Verstarkung des hinteren
oberen Seitenbleches 0,80

Losen

s

A

Schweiflen

9 | VERBINDUNG MIT DEM DACH

Hinweis: siche 45-A-3

S5 2B1S

T QYo =T




HINTERER AUFBAU

Verstirkung der B-Sadule (D)

44

ARBEITSBESCHREIBUNG

Zusatzarbeit zum Austausch einer hinteren
Seitenwand - bei Heckschaden

oder

zum Austausch einer Seitenwand komplett -
bei Schaden auf der Fahrzeugseite.

44-516

1 | VERBINDUNG MIT DER HINTEREN
SEITENWAND

Hinweis: siche 44-A-3

963245

HINWEIS. Alle SchweiBpunkte gehen durch drei
Blechstdrken hindurch, Seitenwand, Verstarkung
der Tursaule, Verstirkung des hinteren oberen
Seitenbleches. Cie Arbeit ist gine Zusatzarbeit
zum Austausch der hinteren Seitenwand. Die Ver-
bindung wird durch die Schweif3naht hergestellt.

2 | VERBINDUNG MIT DER VERSTARKUNG DES
HINTEREN OBEREN SEITENBLECHES

HINWEIS: siehe 8§4-D-1




HINTERER AUFBAU
Radkasten (innen) (E)

44

EINFOHRUNG

Diese Arbeit wird zusstzlich zum Austausch einer
hinteren Seitenwand mit Verstarkung des hinte-
ren oberen Seitenbleches oder zum Austausch ei-
nes kampletten hinteren Bodenbleches durchge-
fuhrt.

LIEFERUMFANG DES NEUTEILES
Komplettes Teil bestehend aus:
- Befestigungsplatte des Stofldampfers

- Verstarkung der Befestigungsplatte,
- Befestigungsplatte der hinteren Ablage

44-517

HINTEREN OBEREN SEITENBLECHES

Hinweis: siehe 44-C-3

1 | VERBINDUNG MIT DER VERSTARKUNG DES

| \\_:___

8963235




HINTERER AUFBAU
Radkasten (innen) (E)

44

2

VERBINDUNG MIT DER VERSTARKUNG DES
EINSTIEGSCHWELLERS

Stérke der Bleche {mm)

Radkasten 0,70
Verstarkung des

Einstiegschweliers 1,00
Lésen

N
2 elektrische SchweiBpunkte,
N/ Blechstarke 0,70 mm ader (je nach

Schadensseite)

Cg/\‘ 2 SchweiBpunkte, Blechstarke 1,00 mm

>/

Sch

weillen

3 | VERBINDUNG MIT DEM SEITLICHEN

96331-2S

SCHLIESSBLECH

Stiarke der Bleche {mm}

Radkasten 0,7¢
SchlieBblech 2,00
Losen

2 elektrische Schweillpunkte,
k_/ Blechstarke 0,70 mm

SchweiBen




HINTERER AUFBAU
Radkasten (innen) (E)

44

4 | VERBINDUNG MIT DEM HINTEREN

BODENBLECH
Starke der Bleche (mm)
Radkasten 0.70
Boden 0,720
Ldsen

13 elektrische Schweifl3punkte,
Blechstarke 0,70 mm

1 SchweiBBpunkt, Blachstarke 0,70 mm

96 328-2 9




HINTERER AUFBAU
Radkasten (innen) (E)

44

5 | VERBINDUNG MIT DEM HINTEREN
LANGSTRAGER

Starke der Bleche {mm}

Radkasten 0.70
Langstréger 1,80

Losen

@%‘%’ 5 elektrische SchweilBpunkie,
& Biechstarke 0,70 mm

Schweiflen

96331-4S

EEA L=

Starke der Bleche {mm}

Radkasten 0,70
Quertrager 0,70

Losen

@k’? 2 elektrische Schweilpunkte,
Blechstarke 0,70 mm

Schweillen

6 | VERBINDUNG MIT DEM HECKQUERTRAGER




HINTERER AUFBAU
Radkasten (innen) (E)

44

7 | VERBINDUNG MIT DEM HECKBLECH

Starke der Bleche {mm)

Radkasten 0,70
Heckblech 1.00
Losen
£
KG h 5 elektrische Schweillpunkte,
~ Blechstarke 0,70 mm
Schweillen
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HINTERER AUFBAU
Heckblech (F)

44

ARBEITSBESCHREIHUNG

Basisarbeit bei Heckschaden. Das Heckblech wird
teilweise, gemadB Trennlinie A, ausgeschnitten,
falls die beiden hinteren Katflugel nicht bescha-
digt sind.

Als Zusatzarheit zum Austausch der hinteren Sei-
tenwand kann das Heckblech komplett ausge-
tauscht werden.

LIEFERUMFANG DES NEUTEILES
(1) Komplettes Teil bestehend aus:

- Verstarkung fur HeckklappenschloB,

- Auflage des Stof3fangers,

~ Befestigungswinkel des Stof3fangers,

- Auflagewinkel des StoBfangers,

- Verstarkung der Auspuffbefestigung

- Befestigungslaschen der hinteren Ablage.

Zusatzlich einen Quertrager (2) fir das Heckblech
bestelten.

HINWEIS: der Heckquertrager kann, geman

Trenntinie B. teilweise ausgetauscht werden.
Siehe Arbeit 44-G.4.

44-318

1 | VERBINDUNG MIT DER HINTEREN
SEITENWAND

Minweis: siche 44-A-7




HINTERER AUFBAU
Heckblech (F)

44

2

VERBINDUNG MIT DER RADKASTEN-
INNENPARTIE

Hinweis: siehe 4.E.7

3

VERBINDUNG MIT DER VERSTARKUNG DES
HINTEREN OBEREN SEITENBLECHES

Hinweis: siehe A44.Cs




HINTERER AUFBAU
Heckblech (F)

44

4 | VERBINDUNG MIT DEM QUERTRAGER DES

HECKBLECHES
Starke der Bleche (mm)

Heckblech

Quertrager

Auflage for StoBBfanger
Verstarkung der Schlof3-
hefestigung

Lésen

HINWEIS: Es sind keine Losearbeiten vorzu-
nehmen, da das Heckblech mit dem Quertrager

zusammen ausgetauscht wird.

Schweillen

1,00
0,70
0,70

1,20

HINWEIS: in (&), 2 SchweiBpunkte in drei

Blechstarken,

0,720mm + 1,00mm + 1,20mm.

In {B), 10 SchweiBpunkte in drej Blechstarken,

(0,70mmx2) + 1,00 mm.

2 | VERBINDUNG MIT DEM HINTEREM
BODENBLECH

Starke der Bleche {mm}

Heckblech 1,00
Quertrager 0,70
Langstrager 1,80
Losen

/7 .
If@ﬁ 14 elektrische Schweiflpunkte,
\Z/_/  Blechstérke 1,00mm.

Schweiflen

96 325-4%




HINTERER AUFBAU
Heckblech (F)

44

6 | VERBINDUNG MIT DEM HINTEREN
LANGSTRAGER

Stérke der Bleche {mm}

Heckblech 1,00
Langstrager 1,80
Bodenblech 0,70
Losen

,;33.
@“ 4 4 elektrische SchweiBpunkte,

4/ Blechstarke 1,00 mm.

Schweillen

7 | SCHNITT TEILWEISE

Starke der Bleche {mm)
Heckblech

LOsen

@ 300 mm

Schweiflen

1,00

96 32965




HINTERER AUFBAU

Heckquertrager (G) 44

ARBEITSEESCHREIBUNG 1 | VERBINDUNG MIT DER VERSTARKUNG DES
HINTEREN OBEREN SEITENBLECHES

Zusatziiche Arbeit zum Austausch des
Heckhleches.
Der Quertrager kann teilweise, gemaB Linie A

Starke der Bleche {mm)

abgetrennt werden. Quertrager 0,70

Verstarkung des hinteren
LIEFERUMFANG DES NEUTEILES oberen Seitenbleches 0,80
Teil allein. Ldsen

s

) 100mm

______ P
s
[ ©p2A 2 elekirische Schweiipunkte,

N’ /  Blechstarke 0,70 mm.




HINTERER AUFBAU
Heckquertrager (G) 44

2 | VERS8INDUNG MIT DEM RADKASTEN 3 VERBINDUNG MIT DEM HETKBLECH

Stdrke der Bleche {mm) Hinweis: sieche 44-F-3

Quertirager 0,70

Radkasten 0,70

Losen

N
| 1 100mm

N4

' 1 2 elektrische SchweiBpunkte,

N/ Blechstarke 0,70 mm

SchweilBen
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HINTERER AUFBAU
Heckquertrager (G)

44

4 | TEILWEISES ABTRENNEN

Starke der Bleche (mm)

Quertrager 0,70

Losen

7




Auflage fiir StoRfinger (H) 44

HINTERER AUFBAU

EINFOHRUNG
Basisarbeit bei Heckschaden
LEFERUMFANG DES NEUTEILES

Tet! allein

44-520

1 { VERBINDUNG MIT DEM HECKBLECH

Starke der Bleche {(mm)

Auflage 0,70

Heckblech 0,70

Heckquertrager 0,70

Losen

/

@k"?’ 14 elektrische SchweiBpunkte,
Blechstarke 0,20 mm

SchweiBen

HINWEIS: Alle Punkte sind in drei Starken.




Dach (Normalausfiihrung und Faltschiebedach) (A)

OBERE KAROSSERIEBLECHE

45

ARBEITSBESCHREIBUNG:

Basisarbeit bei Schaden auf die acbere Partie.

Zusatzarbeit bei Austausch:

-~ der Karosserie-Seitenwand bei Schiaden auf
der Fahrzeugseite

- der Heckbauhasifte bei Heckschéden

Lieferumfang des Neuteiles

Dach allein

Schweilen

45-504

1 | VERBINDUNG MIT DEM VORDEREN

DACH-QUERTRAGER

Starke der Bleche {mm)

Quertrager 0,70
Dach 0,70
Losen

,”,? 9 elektrische Schweillpunkte,
) Blechstarke 0,70 mm
i 1 Kleberaupe, Lange 700 mm

Die Kleheraupe auf einer Lange von
800 mm erwarmen.

96 245-45




OBERE KAROSSERIEBLECHE
Dach (A)

2 | OBERE PARTIE DER SEITENWAND 7

Hinweis: siehe 43.C.3

R\r/

-

96 2395

95 991-6 R

YA

HINWEIS: in (A) vor dem Anbringen des Daches
eine Kleberaupe, @4 mm, aufbringen.

9624063




OBERE KAROSSERIEBLECHE
Dach (A)

45

3 | VERBINDUNG MIT DER VERSTEIFUNG DES
HINTEREN OBEREN SEITENBLECHES

Starke der Bleche {mm)

Dach 3,70
Seill. Verslarkung des hinteren
oberen Sertenbleches 1,50
Dach-Quertrager 0.70
Losen

s
o'y 5 elektrische SchweiBpunkte,
\f) W Blechstarke 0,70 mm

SchweiBen

Schweilen

96 281-15%

962815

T G

HINWEIS: Alle Punkte sind in drei Starken
(0,7mmx 2} + 1,50mm.

4 | VERBINDUNG MIT DEM HINTEREN
DACHQUERTRAGER

Starke der Bleche {mm)

Dach 0,70
Quertrager 0,70
Losen

- 5 elektrische Schweillpunkte, Blechstarke

(@J. : 0,70 mm. 1 Kleberaupe, Lange 700 mm,
27 7 mittels HeiBluftbrenner auf einer Lange

van 800 mm erwarmen

96 278-15




OBERE KAROSSERIEBLECHE
Vorderer Dachquertriager (B)

45

ARBEITSBESCHREIBUNG
Zusatzarbeit zum Austausch des Daches.
LIEFERUMFANG DES NEUTEILES

Quertrager allein

45-505

7 | VERBINDUNG MIT DEM DACH

Hinweis: sieche 45-A-1

o

/"o 96 245.45
;- ™

s

i : .\\




OBERE KAROSSERIEBLECHE

Vorderer Dachquertrdager (B)

45

2 | VERBINDUNG MIT DER VERSTARKUNG DES

SEITUCHEN WINDSCHUTZSCHEIBRENRAHMENS

Hinweis: siehe 43-B-4

@ N\
e _,.-""'-H"F
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o 96 245-15




OBERE KAROSSERIEBLECHE
Hinterer Dachquertrager (C)

ARBEITSBESCHREIBUNG _ 1 | VERBINDUNG MIT DEM DACH

Zusatzarbeit zum Austausch des Daches. ;

Hinweis: siehe 45-A-a

LIEFERUMFANG DES NEUTEILES

Quertrager attein

45.500

=== —/ 96 27815




OBERE KAROSSERIEBLECHE
Hinterer Dachquertrager (C)

5 VERBINDUNG M$T OER SEITLICHEN VERSTAR-
KUNG DES HINTEREN OBEREN SEITENBLECHES

Starke der Bleche (mm)
Quertrager 0,70
Dach 0,70

Seitliche Verstarkung des
hinteren aberen Seitenbleches 1,50
Cbere Verstarkung des hinteren

oberen Seitenbleches 0,70
Lasen
@ 10 elektrische SchweiBpunkte,

D _/  Blechstarke 0,70 mm

SchweilBen

_J LI

96 278-2 R ——mT 95279 R

B =
= A

HENWEIS: in (A), SchweiBpunkte in drei
Blechstarken (8,70 mm -+ 2) + 1,5 mm.




OBERE KAROSSERIEBLECHE
Hinterer Dachquertriger (C)

45

3 | VERBINDUNG MIT DER VERSTARKUNG DES
HINTEREN OBEREN SEITENBLECHES

Stirke der Bleche {mm)

Quertrager 0,70
Verstarkung des hinteren

oberen Seitenbleches 0.70
Losen

%)
@*"} 2 elektrische SchweiBpunkte,
Blechstarke 0,70 mm.

Mittels HeiBluftbrenner die Kleberaupe,
Lange 200 mm, erwdrmen

SchweiBsn

/

e L — 96 278 R

=T G
YA

HINWEIS: in (C) eine Kieberaupe aufbringen




ABDECKUNGEN
Abdeckungen am Radkasten

46

456-501

Ausbau:
— Torx-T-20-Schrauben (A),
- Kunststoffklammern (B).




a7

TUREN
Seitentdr

DS

47-501

AUSBAU

96 196 R1

Die Mutter der Turarretierung (A) |Gsen.

Die Tur vorsichtig anheben, um sie aus ihren

Scharnieren zu | 8sen.



HAUBEN/KLAPPEN
Motorhaube

48

4B-304

AUSBAU

Die Aufstellst(itze zentrieren.

Die Befestigungen der Motarhaube (A) |6sen.




HAUBEN/KLAPPEN
Heckklappe

48

AUSBAL

96 124R

Den elektrischen Kabelstrang abziehen.

Die Heckklappenstitzen lésen.

Den VerschiuBBstopfen (A) entfernen.

Die 8efestigungen (Muttern & 8 mm} ausbauen.

HINWEIS: Beim £inbau auf die korrekte Position
der Haitehander der hinteren Ablage achten.

MAULDE ET RENOU - 02/4845%0
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