KUPPLUNG
Schnittzeichnung

20

Durch Seilzug betatigte Einscheiben-Trocken-

kupplung. ) %ﬁ

Druckplatte mit Tetterfader.

|
Mitnehmerscheibe mit drehelastischer Nabe.
. ] 1 (_/
Gefohries Kugelausracklager (Drucklager} mit ' '\' ¢ |'
Selbstzentrierung, welches standig an der Teller- : \\1 .

feder anliegt.

Automalische Nachstellvorrichtung.

EXPLOSIONSZEICHNUNG




KUPPLUNG

Identifizierung

20

FAHRZEUG-
TYP MOTORTYP | KUPPLUNGSDRUCKPLATTE MITNEHMERSCHEIBE
€063 C3G

BSR7IS

160 CPH 2750

20 693-4R
26 2ahne
E = 7,4 mm
D = 160 mm

Q) W <L

LI U ||

gran
weil}
graublau

76906 R




KUPPLUNG
Verbrauchsmaterial

20

Typ Gebinde Teile-Nr. Betroffene Organe

Verzahnung der Planetencader rachts

MOLYXOTE BR2 Dose, 1kg 7701421 145 | Selenkstutze der
Schaltgabel
FUhrunQShU|sen des > Kupplung
Ausruckiagers
Gleitflaichen der
Ausruckgabel /

CAF 4/60 THIXO. Tube. 100 9 77 01 404 452 Spannstif'tenden an der Antriebswelle

LOCTITE 518

Spritze, 24 ml

7714211862

Gehause-Verbindungsflachen




KUPPLUNG
Diagnose

20

LEGENDE

I Festgestetite

Storung .
Die Kupplung rutscht;
< Kantrolle > der Motor scheint
durchzudrehen
Durchzufuhrende E
Arbeiten {
Die automatische
Nachstellvorrichtung
orufen
SCHLECHT
Zahnsegment oder
Feder gebrochen
v Y
SCHLECHT GUT
L 4 \ 4
Die defekten Teile . )
auswechseln Seilzugdampiung
uberpriufen {ausge-
rissen)
SCHLECHT

Seilzugdampfung
auswechseln

GUT

Kupplung verschlis-
sen oder verdit

SCHLECHT

Die Kupplung
auswechseln

Ursache der Undich-
tigkeit beheben




KUPPLUNG
Diagnose

20

Schaltgerausche
Kupplungspedal ganz durchgetreten
- Fahrzeuq im Stillstand

- Mator lauft

SCHLECHT
l

1

\ 4

v

Dhe autematische Nach-
stellvorrichtung prufen

Zahnsegment blockiert
: oder Fader gebirachen

GUT

Den Zustand des Seil-
zuges oder des Dampfers

prufen
v
SCHLECHT
SCHLECHT GUT
: : Den Zustand des Pe-
Die cdefekten Teile dalwerkes prifen
austauschen
k
GUT SCHLECHT GUT
h 4
Die defekten Teile Die Ausrackgabel aus-
austauschen wechseln bzw. deren kor-
rekten Sitz prifen
h 4
/ funktion der
\ Kupplung
k4
GUT SCHLECHT
< Kupplung klebt >
: !
: Die defekten Teile
K I t
upplung instand setzen austauschen

Seltene Storung, tritt
nach langerem Stillstand
(mehrere Tage) des
Fahrzeuges auf




KUPPLUNG
Diagnose

20

Das Kupplungspedal knarrt.
Das Fahrzeug fahrt ruckartig an.

/ Die Achse des \
\ Kupplungspedals &len. / l
4

SCHLECHT GUT
h 4
Seilzug gesplissen oder
festgefressen ’
4 Y
SCHLECHT GUT
h 4 h 4
Oen Seizug Die Ausruckgabel und
auswechsetn ! das Ausrlicklager
: uberpriufen
Ruckeln

{das Fahrzeug fahrt ruckweise an)

Den Zustand der
Getniebehalterungen
\ uherpriafen. /
4
SCHLECHT GUT
l ,
Die Halterungen auswechseln. Die Kupplung versit
Befestigung des Maotors am oder Mitnehmer-
Getriebe sowie die Motarbefest- scheibe schlagt
gungen Ubergrifen. #
Die defekten Telle
auswecheeln. Die
Ursache der Undich-
tigkeit beseitigen.




KUPPLUNG
Diagnose

20

Pfeifen bei ausge-
kuppeltem Getriebe

Das Kuppiungspedal
knharrt

l

Ausrucklager fest-
gefressen

l

Das Ausruckiager
auswechseln

i

Die Achse des Kupp-
lungspedals 6len

l

SCHLECHT

Padalachse
verschlissen

Die Achse und die
Pedallager
auswechseln

GUT

Das Kupplungspedal
kommt nicht zurack

l

Das Zahnsegment
kontroifieren
l Y
SCHLECHT GUT
Zahnsegment
gebrochen
Die defekten Teile
auswechseln
\ 4
Den Seilzug
kontroliteren
L J Y
SCHLECHT GUT
4 Y
Den Seilzug Die Ausriickgabel,
auswechseln das Ausricklager
und die Kuppiung

dberprufen




KUPPLUNG

Kupplungsdruckplatte- Mitnehmerscheibe

20

AUSTAUSCH

Diese Arbeit wird nach Ausbau des Getriebes
durchgefiuhrt.

UNERLASSLICHE SPEZIALWERKZEUGE

Mot. 582 Feststeller fur Schwungrad

ANZUGSDREHMOMENTE {daNm) @

S

Schrauben der K upplungsdruckplatie @ 7 2,5

AUSBALU
Den Feststeller Mot.582 anbnngen.
Die 8Befestigungsschrauben der Kupplungsdruck-

platte entfernen und die Druckplatte sowie die
Mitnehmerscheibe ausbauen

92170R

Kontrotheren {Sichtkontralle):

- ob am Schwungrad des Motors Riefen vorhan-
den sind

- obdas Schwungrad abgenutzt ist

- den Zustand des Anlasser-Zahnkranzes

- die Dichtigkeit am Radialdichtring der Kurbel-
welte und an der Fuhrungshdlse am Getriebe.

Die defekten Teile austauschen und die Verzah-
nung der Kupplungswelle reinigen.




KUPPLUNG

Kupplungsdruckplatte- Mitnehmerscheibe

20

BElI DER INSTANDSETZUNG DER KUPPLUNG UN-
BEDINGT ZU TREFFENDE VORSICHTSMASSNAH-
MEN

Zum besseren Gleiten der Kupplungsmitnehmer-
scheiben 15t deren Nabenverzahnung nunmehr
vernickelt.

Die Verzahnung reinigen und die Einheit ohne
Schmiermittel montieren.

Die Mitnehmerscheibe einsetzen: Versatz (A) der
Nabe zum Getriebe.

74413 R

Die Druckplatie einbauen.

Die Befestigungsschrauhen der Druckplatte nach-
einander anziehen und mit dem vorgeschriebe-
nen Anzugsdrehmoment festziehen.

Den Feststeller far das Schwungrad Mot.582
ausbauen.

Die Bohrung des Ausrucklagers, die Fuhrungshiil-
se des Ausrucklagers, die Druckflachen der Aus-
rackgabel und das Kugelstatzlager mit Fett MO-
LYKOTE BR2 versehen.

Nach dem Einbau des Getriebes das Zahnsegment
wieder ausrichten und die Funklionsweise der
Nachstellyornchtung prafen.

Den Funktionsweg der Ausriuckgabe! prufen. Er
mufl X = 17-1B mm betragen.

Die im Teilesatz enthaltene Kunststoffzentrierung
verwenden, um die Mitnehmerscheibe zu montie-
ren.

941355
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KUPPLUNG

Ausriicklager- Ausrickgabel

20

AUSTAUSCH |
Diese Arbeiten werden nach Ausbau des Getrie-
bes durchgeflihrt.

AUSBAL

Entfernen:

- das Ausrucklager; hierzu die Ausrickgabel
schwenken

- die Gummrabdeckung und die Ausrickgabel
nach innen hin ausbauen

EINBAU

Die Wandungen der fuhrungshulse und die Gleit-
flaichen der Ausruckgabel mit MOLYKOTE BR2
versehean,

Die Ausruckgabel einsetzen und die Gummiab-
deckung wieder anbringen.

Das Ausrucklager Uber die Fahrungshiilse schie-
ben und die Haltelasche {A) in die Ausriockgabel
einsetzen.

200

90 301

Die korrekte Funktion Ubergrifen.

HINWEIS: bei Arbeiten, fiir die der Ausbau des Ge-
triebes nicht erforderlich ist, oder nach Einbau des
Getriebes DARF die Ausruckgabel nicht ANGEHO-
BEN werden, da sie sansl aus der Haltelasche (A}
gieiten konnte.




KUPPLUNG

Radialdichtring der Kupplungswelle*

20

*Fahrungshdalse mit Bund

AUSTAUSCH

Fur diese Arbeit muf} das Getriebe ausgebaut und das Gehduse der Kupplungsdruckplatte vom Kupplungs-

gehduse getrennt werden.

Siehe auch Reparaturhandbuch Bv JB.

HINWE!S

Die Fuhrungshuisen werden mit einem Schutz fur den Radialdichtring geliefert. Dieser soll verhindern, daf3

der Dichtring beim Aufsetzen auf die Verzahnung der Kuppiungswelle beschadigt wird.

Diesen Schutz wahrend oder nach der Montage der Fuhrungshiilse des Ausriickiagers an das Geh&use nicht

abziehen.

Der Schutz 1ost sich beim Einsetzen der Primarwelle von selbst ab.

gy as

UNERLASSLICHE SPEZIALWERKZEUGE

8.Vi. 28-01
B.Vi. 31-09
B.Vi. 1170 )
B.Vi. 1007
B.Vi. 945

Abzieher

Satz Dorne (3 Stiick) fur Spannstifte, 3 5 mm
Abzieher der Synchronnabe des 5. Ganges
Abzieher; wird mit 8.Vi.28-01 verwendet
Einbaudorn fir Differential-Dichtringe

ANZUSGSDREHMOMENTE (daNm) @

Gehduseschrauben 2.5
Mutter der Primarwelle 13.5
Schrauben der Sekundarwelle 8
AUSBAU

Der Radialdichtring und das Lager der Kupplungs-
welle (Primarwelle) sowie die Fihrungshdilse des
Ausrucklagers bilden eine Einheit. Das Lager wird
durch einen Kanal in der Aufnahmehohrung des
Kupplungsgehauses geschmiert.

Das Gehduse auf ein Rohr, Innen-2 48 mm und
Aulen-@ 55 mm, setzen und die Fuhrungshiilse
mittels Rohr, Aussen-@ 45 mm, und Presse aus-
drlcken. -

926925 [ 11

EINBAU

Cte Fihrungshilse wird mit einem Schutz fir den
Radialdichtring geliefert. Dieser soll verhindern,
dal3 der Dichtring beim Aufsetzen auf die Ver-
zahnung der Kupglungswelle beschadigt wird,

Eine Schicht MOLYKOTE BR2 auf die Wandung
der Aufnahmebohrung auftragen.




Radialdichtring der Kupplungswelle* 20

KUPPLUNG

*Fohrungshiilse mit Bund

Die Bohrung (A) des Lagers in der FOhrungshuise
mit der Bohrung {(B) des Kupplungsgehauses
ausrichten.

Die Fuhrungshalse mit dem Werkzeug B.Vi.945
etndrucken, bis sie an der Innenflache des Gehau-
ses zur Anlage kommt.

Sich vergewissern, dafl3 die Schmierbohrung (A)
gegenuber der Schmierbohrung des Gehauses (B)

liegt,

85 885

Die Welle var der Montage mit Fett versehen,

e Dichtflachen des Gehauses mit Loctite 518 be-
strejichen.

Das Gehause ansetzen. Die Schrauben mit einem
Drehmoment van 2,5 daNm anziehen.

Die Fuhrungshdlse des Ausrucklagers mit MOLY-
KOTE BR2 versehen.



SCHALTGETRIEBE
Identifizierung
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SCHALTGETRIEBE
Identifizierung
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Die Fahrzeuge CO6 sind mit den Getrieben JB ausgerustet.

Die Reparaturhandbucher "BV JB” behandeln die komplette Instandsetzung dieses Getriebes.

Autf dem Kupplungsgehause ist ein Schitd mit folgen-

den Angaben angeheacht:

Al Getriebetyp

a: Getriebekennzahl

C: Fabrikationsnummer des Getriebes

v B Montagewerk

E: eine Einkerbung, wenn das Getriebe in Verbin-
dung mit einem Motor £ montiert wird

ZWEFARBIGE MARKIERUNG

2/3 des Schildes sind in der jeweiligen Farbe des Getrichetyps lackiert.

1/3 des Schmldes ist in der der Getniebekennzahl entsprechenden Farbe lackiert.

90 775




SCHALTGETRIEBE

Ubersetzungsverhiltnisse

21

Kenn- Achsan- Tachoan- 1. 2. 3. 4, Riickwartegan
zahl Fahrzeug trieb trieb Gang | Gang | Gang | Gang gang
181

15 21 11 21 28 30 41 1t
C063 LY 21 AU 2L 2] 2 212 %
2> 0 56 20 41 43 37 29 31 39
Filllmengen - Schmiermittel
FULLMENGE Das Getriebe JB1 (5 Vorwartsgange - 1 Ruckwarts-

S-Gang-Getriebe JB1: 3,40 Liter

SPEZEFIKATION/VISKOSITAT

TRANSELF BBOW

OLWECHSELINTERVALLE

Ohne Glwechsel

KONTROLLE DES OLSTANDES

1. Wartung, danach alle 20.000 km

92081 R

Bis zum unteren Rand der Aufnahmebohrung Ol
einfolfen.

gang} ist mit einer BORG-WARNER-Synchronisie-
rung ausgerastet.

SCHALTSCHEMA

R1 3 5

2 4

B.V. B

Um den Ruckwartsgang einzulegen, die Sperre {A)
hochziehen und den Schalthebe! in die gewahlte

Position bringen.




SCHALTGETRIEBE
Verbrauchsmaterial

Typ Gebinde Teile-Nr. Verwendungszweck
Verzahnung der Planetenrader rechts
Gelenkstutze der ™
Schaltgabel
MOLYKQTE BR2 Dose, 1 kg 7701421145 Fuhrungshulsen des

Ausrucklagers - Kupplung
Gleitflachen der
Ausruckgabel p

Loctite 518 ' Spritze, 24 ml 7701421162 Gehause-Vearbindungsflachen

Gewindestopfen und Schalterkontakte
Kugeistopfen

CAF 4/60 THIXO Tube, 100 g 7701404 452 Spannsti ftender der Antriahswelle
Muttern der Primar- und Sekundarwel-
LOCTITE FRENBLOC le
fHarz zum Blockieren und Flasche, 24 cc 7701394071 5. Gangrad auf der Sekundarwelle und
Abdichten) Synchronnabe des 5. Ganges

Synchronkorper der Schiebemuffe

Systematisch auszutauschende Teile

Sofern sie ausgebaut wurden:

- Papierdichtungen

- Radialdichtringe

- Befestigungsschrauben des Differentialgehauses
~ Spannstifte

- Schraube Umienkung des Ruckwartsganges

- Runddichtungen

- Sicherungsringe

- FUhrungshitse des Ausrucklagers

— Muttern der Primar- und Sekundarwelle

~ Ritzel der Tachowelle




SCHALTGETRIEBE

Diagnose 21

Schaltgerdusche in einem S<haltger5usc.lje inallen Gdnge tassen sich nicht einlegen{nach
Gang Gangen (nach Uberprifen Uberpriifen der Xupptung)
der Kupptung)

Das Getriebe Das Getriebe
ausbauen ausbauen
Einstellung des
Schaltgestan-
. — gesprulen
Synchronisation des Synchronisatron
betroffenen Ganges Oberprifen
uberprufen

Schaltgestange !

einstellen !

Zustand der 1

Einzelteile des
Schaltgestéan-
LEGENDE
Durchzufiahrende
Arbeiten
Das Getriebe Die defekten Teile
ausbauen austauschen
l 4
Verriegelungssystem Schaltgestange
des Getriebes einstellen
Uberprifen




SCHALTGETRIEBE
Diagnose

21

® Anhaiten
# Motor laufen lassen

® Getriebe im Leerlauf

Das Ge-

Anormale Gerdusche beim Fahren

rausch ist
weag

Nein

Kupp-
lungsleer-
wed

Zu-

Olstand

stand der
Antriebs-
welle

Zustand automati-
sche Nachstellvor-
richtung und
Seilzug prufen

weg

Zu- Antriehsweiien
stand der austauschen
Radia-
ger
Das Getriebe ,
ausbauen und Die Radtager
instand setzen auswechselin

Das Ge-
rausch ist

1

Kupplungspedal voll
durchtreten

Gerausch
5t weg

Das Getriebe
gusbauen und
instand setzen

Prufen, ob essich
um ein Motorge-
rausch handelt

Ausriackiager, Seil-
zug und Mitneh-
merscheibe prifen

Prafen, ob es sich
um ein Motorge-
réusch handeit

'

Die defekten Teile
austauschen




SCHALTGETRIEBE

Das Getriebe
aushauen

Die defekten Teile
auswechseln

v

Verriegelungssystem
und Synchronisation
prafen

.l

Schaltgestange
einstellen

gen
- Schaltgabeln

Getriebe aushauen
und kontroliieren:
- Kugeiverriegelun-

- Verriegelungsstifte

Schaltbetati-

Diagnose 21
Herausspringen der Gange Blockieren eines Ganges
stand der B ctellun
Lager der Ge- '\ deSe hU It?
triebe- und Mo- b:;'tci an'
taraufhan- atigu
gen
Schlecht Schlecht
¥ Zu- y
Einstellung Befestigungen nach- stand der Ein- Schaltbetatigung
des Schalt- ziehen oder Lager zeiteile der am Getriebe
gestanges auswechseln einstellen

Die defekten Teile
auswechseln

i

Schaltgestange
einstellen




SCHALTGETRIEBE
Getriebe (Ausbau-Einbau) 21

UNERLASSLICKE SPEZIALWERKZEUGE

B.Vi. 31-01 Satz Dorne

T.Av. 476 Kugelbolzenabzieher
&;g,f;’i; :;; umsmcugsmmg
b i ,?::L u””

amms&ro 5 "Mmmnmm*’

ANZUGSDREHMOMENTE (daNm) @
Befestigungsschrauben und -muttern des
Kupplungsgehauses am Motor 5
Befestigungsschraube fdr Schutzelement
der Xupplung 2,5
OlablaBstopfen 1.8
Oleinfillstopfen 0.15
Befestigungsschrauben der [inken
Antriebswellenmanschette 2.5
Betfestigungsschrauben der Bremssatted 10
Befestigungsschrauben der unteren
Stofddmpferbefestigung - 1
Mutter des Spurstangen-Kugelbolzens 35 85 965 R
Mutter der Klemmschraube am Achs-
schenkeltriager 5.5 _ . . _
Befestigungsschravben der Halterungen 4-5 B ':I:II:::‘aii:ﬁ:;tg:ngsschrauben BEE JIREIens:
Radschravben ]
AUSBAU

Das Fahrzeug auf eine Hebebihne cder auf Un-
terstellbiocke setzen.

Dre Batterie abklemmen.
Die Matorhaube ausbauen.

Das Getriebed| ablassen.

Die Vorderrader aushauen,

85 678 R1
Aufderlinken Fahrzeugseite ausbauven: - die beiden Befestigungsschrauben des Brems-
- den Spurstangen-Kugelbalzen mittels Werk- sattels. Den Bremssatiel am Fahrgestell befesti-
zeug T.Av.476. gen, damit der Bremsschlauch nicht beschadigt
wird

* Handler in Deutschland wenden sich bitte an das Zentralteilelager der Deutschen Renault AG in 5040 Brohl



SCHALTGETRIEBE
Getriebe (Ausbau-Einbau) 21
Ausbauen: An der rechten Fahrzeugseite:
- die beiden Bolzen (1) der unteren StoRdamp-
ferbefestigung Die Spannstifte der Antriebswelle mit Hilfe des
~ die Mutter und die Klemmschraube {2) Werkzeuges B.Vi. 31-01 aushauen.

Den unteren Bolzen (3} der unteren StoBdampfer-
befestigung I6sen und den ¢beren Bolzen {4} aus-

260671 R

- den Schmutzfanger
- die Einheit Antriehswelle/Achsschenkeltrager
am unteren Kugelbolzen

9331141

93996 R

Prufen, ob die Gelenkrollen der Antriebswelle
herausgelallen sind. Sollte dies der Fall sein, sich
beim Einbau vergewissern, dafl die Nadeln der Den Achsschenkettrager schwenken und die An-

Gelenkrollen nicht in das Getriebegehiause ge- triebswelle vom Getriebe ldsen.
langt sind.




Getriebe (Ausbau-Einbau)

SCHALTGETRIEBE

21

Ausbauen:
- das Gehause des Luftfilters

56 088 R

- die Zandspule

Abziehen:
- den Kupplungsseilzug

~.
‘.

N L

TN 89 20451

- denStecker des Tachometers
- den Stecker der Lambda-Sonde

- den Stecker am Schalter des Ruckfahrschein-

werfers,

Ausbauen:
- den O.-T.-Geber
- das Masseband.

Die Halteklammer (E) abziehen und die Tachowael-
le losen.

96 164-2 R

Die Schalthetdtigung in Hbhe des Ausgangshebels
des Getriebes losen. Zuvor die Schutzmanschette

abnehmen.

) 93912-25




SCHALTGETRIEBE
Getriebe (Ausbau-Einbau)

21

Ausbauen:
—~ den Katalysator (3),
- den Hitze-Schutzschild (4).

- das Schutzblech der Kupplung
- die Befestigungsmutter Motar/Getrigbe

96 068 R2

" .
o P PRI
.. PR
.-,’//

—

N

G HETTEDARP A
| !
.{! ) ﬁ'/ /
i I
i 478581215

~ die Strebe Motor/Getriebe
- die beiden Langsstreben

Mit Hilfe des Werkzeuges CELETTE 918-910 ¢. &.
den Motor anheben; sich vergewissern, dafl das
Werkzeug angesetzt ist.




SCHALTGETRIEBE

Getriebe (Ausbau-Einbau) 21

Die Befestigungen der mittleren Getriebehalte-
rung entfernen und die Malterung zurlickdriicken.

) ' 4 '-' (i 'l;.
T\ o=
N 7 - P\
“i\\ ‘ \ U .'.
o ) 3 5 {

T
L

.
N

26 164 R

Die Balzen {A) und (B} mit einer Mutter und einer
Kontermutter entfernen; dabei einen gekrdpften
Schiussel und einen Gelenkschfiossel verwenden.

B6 308 £

Die verbindungsschrauben von Motor/Getriebe
und des Anlassers entfernen,

Etnen hydraulischen Montagestander unter das
Getrigbe setzen.

Die vordere linke Halterung komplett ausbauen.

Sie entfernen und di2 Antriebseinheit herunter-
lassen, so daB das Getriehe vom Motor gelost
werden kann. Das Getriebe dann leicht kippen,
um es entgegennehmen zu kannen,



SCHALTGETRIEBE

Getriebe (Ausbau-Einbau)

21

EINBAL {Besonderheiten)

Sich vergewisssern, dafl die Zentrierringe von Mo-
tor/Getriebe vorhanden und korrekt positioniert
sind:

inC: Getriebe mit Motor C, lange Hulsen

e
[
]

S - {Rd
RN it [N e
\ .-'[.“$H$J3.

o
e | v
e |

86 41SR1

D.ie__ Verzahnung der Kupplungswelle und des
rechten Planetencadeg mit Fett Nr. 20 (MOBIL X57
030 versehen. ' '

Die Ausrichtung des Ausricklagers prifen; Halte-
lasche (E} in der Ausrickgabel.

S0 300

Das Getriebe mit dem Motor verbinden.

Sich vergewissern, dal} die Zentrierringe korrekt
eingesetztsind.

Die Bolzen [A) und (B) wie beim Ausbau einset-
2en; sie dienen 2ur Ausrichtung und Zentrierung.
Die Verbindungsschrauben Motor/Getriebe eben-
falls wieder einsetzen.

ACHTUNG: die Schraube (V) und die Zentrierhiise
des Anlassers (D) korrekt einsetzen.

96 164 RT

Die Tachowelle wieder anschlieflen; dabet darauf
achten, daf3 die Halteklammer (F) richtig sitzt.

\V

WICHTIG

Die Ausrichtung der Einheit Motor/Getriebe pri-
fen und gegebenenfalls einstellen (siehe Kapitel
10).




SCHALTGETRIEBE
Getriebe (Ausbau-Einbau) 21
Die Antriebswelle zum Planetenrad hin ausrich- Nach Einbau der Antriebseinheit am Fahrzeug
ten, den Achsschenkeltrager schwenken und da- den Leerweg der Ausriackgabel prifen. Er mufB3 bei
bei die Antriebswelle in das Planetenrad einset- X =17-18 mm liegen.

zen, Einen gekropften Dorn 8.Vi. 31-01 zum Aus-
richten der Bohrungen verwenden.

X
|
-
A N
- ) \
_ AR
| \ 8
; N
| N g
k¢ [\
I BIOR )
74937-4% e ——rvd
€ine Ansenkung der Aufnahmebohrung am Pla- In Hohe der Ausrickgabel am Getriebe am Zug
netenrad erleichtert das Einsetzen der neuen ziehen.

Spannstifte.
Er muB3 mindestens 20 mm Spiel haben.

Die Enden mit CAF 4/60 THIXO abdichten.

Die Befestigungsschrauben der Rremssattel mit
Loctite FRENBLOC bestreichen, einsetzen und mit
dem wvorgeschriebenen Anzugsdrehmoment an-
ziehen.

Das Bremspedal mehrfach betatigen, um die Kol-
ben in Kontakt mit den Bremsbeldgen zu bringen.

Y,

Die Schrauben und Muttern mit den vorgeschrie-
benen Anzugsdrehmomenten festziehen.

; a1 ol mf CEaE ) \ NNV T
Getriebed| einfullen. D\ 89 2081

Diese Uberprufung ist erforderlich, um die kor-
rekte Funktionsweise der automatischen Nach-
stellvarrichtung zu gewahrleisten.




SCHALTGETRIEBE

Zahnrider des 5. Ganges am Fahrzeug

21

UNERLASSLICHE SPEZIALWERKZEUGE

H.Vi. 22.01 Abzieher
B.vi. 28-01
B.Vi. 31-01
B.Vi. 1000 Apzieher
Ganges
B.W¥i. 1170
B.Vi. 1007
B.Vi.1175
Ganges

Abzieher mit Krallen
Satz Dorne {3 Stack) far Spannstifte, &5 mm

fur das feste Zahnrad des 5.

Abzieher fur Synchronnabe des 5. Ganges
Abzieher fur B.Wi.28-01

Montagehaolzen fir festes Zahnrad des 5.

ANZUGSDREHMOMENTE {daNm) @

Mutter der Primarwelie 13.5
Schraube der Sekundirwelle B

AUSBAU
Das Vorderrad aushauen.

Entfernen:
- dasSchutzelement und das Getriebdl| ablassen
— den hinken Schmutzianger.

Einen Auffangbehalter unter dem hinteren Ge-
hause ansetzen und dieses aushauen.

Der hintere Gehdusedeckel mull waagerecht aus-
gebaut werden, da er mit einem Schmierkanal {A)
versehen ist, der in der Primarwelle steckt.

—— - .
-,
-

Qc"’ﬁq'.—.'_-_nn,.

a7 1BOR

Einen Holzkeil zum Gegenhalten zwischen die
Schaltgabe! des 5. Ganges und das Treibrad set-
zen, anschlieBend den Spannstift der Schaltgabel
mit Hilfe des Werkzeuges B.Vi.31-01 und dann
den Hoizkeil entfernen.

B.Vi. 31 -01

S 979R




SCHALTGETRIEBE
Zahnrider des 5. Ganges am Fahrzeug
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HINWEIS;

Cie Achse der Ausruckgabel des 5. Ganges niemals
nach auBBen ziehen, da die Sperrverriegelung da-
durch versetzt werden kann und somit verhindent,
dal die Achse an ihren Platz zuriickgebracht
werden kann; aus Sicherhettsgrinden beim Aus-
bau/Einbau eines Spannstiftes einen Gang (3. cder
4} einlegen.

An der Primarwelle:

Die Schaltgabel des 5. Ganges und die Schigbe-
muffe ausbauen.

Die Synchronnabe mit Hilfe des Werkzeuges
B.Vi.1170 abziehen.

B.Vi. 1170

23190 R

Den 5. Gang einlegen; hierzu die Schaltgabel auf
ihrer Achse gleiten lassen. Den 1. Gang mit dem
Schalthebel einlegen.

Die Schiebemuffe vom Werkzeug B.Vi.1170 so ein-
setzen, als sollte der 5. Gang eingelegt werden
und sie so drehen, daB3 die Verzahnung der Schie-
bemufle und der Nabe sich gegenuberliegen.

\ — @

= ¢
i A )

. JE
i LY,

22079R

Die Mutter der Primarwelle und die Schraube der
Sekundarwetlle entsichern und entfernen.

Das Getriebe wieder in Leeriaufstellung bringen,

9318953




SCHALTGETRIEBE
Zahnrider des 5. Ganges am Fahrzeug
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Die Glocke des Werkzeuges auf die Schiebemuffe
setzen und bis zum Anschlag drehen; dann die
Nabe abziehen,

An derSekundarwelle:

Die Scheibe (64) ausbauen.

65

93237R | _—

Die Einheit des 5. Ganges abziehen.

Das feste Zahnrad des 5. Ganges abziehen.

Zwei Mdglichkeiten:;

1. Mittels Werkzeug B.Vi.28-01, versehen mit
Krallen B.Vi.1007.

BAOES S

B.Vi. 1007

- BA575R




SCHALTGETRIEBE

Zahnrider des 5. Ganges am Fahrzeug
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2. Mit Hilfe der Werkzeuge B.Vi.22-G% und

B.Vi.1000.
l
B.Vi. 1000 {é gy B.Vi. 22-01

f

il i

An der Primirwelle:

tn folgender Reihenfolge einbauen:

- (21) (Bund gegenuher dem Nadellager), {22},
(23),{24), (8)

— die Schaltgabel auf der Schiebemuffe {26) {ver-
sehen mit Teil (25)) anbringen .

Die Verzahnung der Synchronnabe mit drei Trop-
fen Loctite FRENBLOC versehen und Nabe/Schie-
hemuffe wieder anbringen.

Die Erhohungen des Synchranringes in die Naben-
aussparungen ainsetzen.

EINBALU
An der Sekundarwelle:

Die Verzahnung des festen Gangrades mit 3
Tropfen Loctite FRENBLOC versehen.

Das Gangrad mit Hilfe des Werkzeuges B.Vi.1175
und der Scheibe (64) einsetzen.

B. Vi. 1175

13, 5daN.m

21 22 23 24 8

25 26 27

86 (045 R

Einlegen: den t. und den 5. Gang; dabei die
Schaltgabel des 5 Ganges auf der Schaltachse
verschieben.

An der Sekundirwelle:

Die Scheibe (64) einsetzen.

Das Werkzeug 8.Vi.1175 alinehmen.




Zahnrider des 5. Ganges am Fahrzeug

SCHALTGETRIEBE

21

Drei Tropfen Loctite FRENBLOC:

- auf das Gewinde der Mutter (27) der Primar-
welle aufiragen und mit 13,5 daNm festziehen.

- auf das Gewinde der Schraube {65} auftragen
und diese mil B daNm anziehen.

Einen Holzkel zwischen die Schaltgabel des §.
Ganges und das Treibrad zum Gegenhalten set-
zen. AnschlieBend den neuen Spannstift der
Schaltgabel des 5. Ganges mit Hilfe des Werk-
zeuges B.Vi.31-01 einbauven; dabei die Monta-
gerichtung beachten (Schlitz zum Gehausedeckel
ausgerichtet}).

13.5daN.m

B.Vi. 31 =01

85979 R1

90 498-15

Das Getriebe in leeslaufstellung bringen und
uberprufen, ob alle Génge eingelegt werden kon-
nen.

Sich bei Stérungen vergewissern, dall der Rick-
wartsgang nicht eingelegt ist,

Eine Runddichtung anbringen, um die Dichtigkeit
des Gehausedeckels 2u gewahrleisten,

Den Gehausedeckel anbringen. Dabei den
Schmierdlkanal {(A) in die Primarwelle einsetzen
und den Verbindungsstutzen (B) am Olleitblech
anbringen; die Schrauben mit 2,5 daNm festzie-
hen.

|| _____ \\\ \)-\\\\\\
A 'z'd' l/l/

|c_

! j.i-: """" ;\\\\n\w \\\ 7
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VR oo 8114 S

T N —

o I W1 87180R2

Getriebed! auffullen.
Die Dichtigkeit des Gehausedeckels priifen.

Das Schutzelement wieder anbringen.




SCHALTGETRIEBE
Radialdichtring am Achsantriebsgehéuse 21

UNERLASSLICHE SPEZIALWERKZEUGE

B.Vi. 31-D1 Satz Dorne

T.Av. 476 Kugelbolzenabzieher

B.Vi. 945 Einbaudorn fir Differential-Dichtring

ANZUGSDREHMOMENTE {daNm) @ VERBRAUCHSMATERIALIEN
Betestigungsschrauben der Bremssittel 10 Loctite FRENBLOC :
Befestigungsschrauben der unteren Befestigungsschraubien der Bremssattel
StoBdimpierbefesti - CAF 4/60 THIXO :
CRgmprErueIEsagung Spannstiftenden der Antriebswelle
Spurstangen-Kugetbholzen 3,5 MOLYKOTE BR2 :
Radschrauben 9 Verzahnung des rechten Planetenrades
AUSBAU Ausbauen:
- den Spurstangen-Kugelboizen (Werkzeug

Getriebeol ablassen. T.Av.476)

Die betreffende Fahrzeugseite auf Unterstellbdk-

ke stellen.

Das Rad aushauen.

Die Spannstifte der Antriebswelle austreiben

{Werkzeug 31-01).

T.Av.47¢

B5965R




SCHALTGETRIEBE
Radialdichtring am Achsantriebsgehéuse
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- die beiden Befestigungsschrauben (A) des
Bremssattels

96067 R

Den Bremssattel am Fahrgestell befestigen, damit
der Bremsschlauch nicht beschadigt wird.

Den unteren Bolzen (3) der unteren $tol3dampfer-
hefestigung losen und den oberen Bolzen (4} aus-
bauen.

Den Achsschenkeltrager kippen und die Antriebs-
weltle vom Getriebe losen (darauf achten, daf die
Manschetten nicht beschadigt werden).

Den O-Ring vom Planetenrad abnehmen.

Mit einem Hammer und einem Dorn leichte Schia-
ge auf den Boden des Dichtringes ausuben, um
ihn aus seinem Sitz zu entfernen.

Den Dichiring mit einer geeigneten Zange entge-
gennehmen; dabei darauf achten, daf’ die Ver-
zahnung des Antriebszapfens nicht beschadigt
wird.

REN21S

EINBAL

Der Dichtring wird mit dem Werkzeug B.Vi.945

eingebaut. Das Werkzeug besteht aus:

- einerSchutzhilse (A)

- einem Darn (B), mit dem der Dichtring einge-
trieben wirg

B6 095 R

METHODE

Die gedlte Schutzhllse {A) lUber den Antriebs-
zapfen schieben und den gediten Dichtring (C)
mittels Dorn (B) einhauen.

B6 122 R




SCHALTGETRIEBE

Radialdichtring am Achsantriebsgehéuse
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Den O-Ring einsetzen und die Verzahnung dés
Planetenrades mit Fett MOLYKOTE BR2 versehen,

Die Antriebswelle zum Planetenrad hin ausrich-
ten.

Die Achsschenkeltrager kippen und die Antriebs-
welle in das Planetenrad schieben. Den Dorn
B.Vi.31-01 verwenden, um cie Bohrungen ent-
sprechend auszurichten.

74937-3%

Neve Spannstifte anbringen und die Enden mit
CAF 4/60 THIXD abdichten.

&

Die Schrauben und Muttern mit den vorgeschrie-
benen Anzugsdrebhmomenten festziehen.

Den Bremssattel anhringen und die Schrauben mit
Lactite FRENBLOC versehen.

Getriebed) einfullen.




SCHALTGETRIEBE
Tachoantrieb
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AUSTAUSCH

1. Fall

Nur das Tachoritzel oder die Ritzelachse st be-
schadigt.

AtJSBAL

Es ist nicht erforderlich, das Getriebe ganz zu
zerlegen.

Den Stecker der Tachowelle abziehen.

Cie Halteklammer (E} abziehen und die Tachowel-
le vom Getriebe |Osen.

96 164-2 R

Bie linke Antriebswelte vom Getriebe trennen.
Das Tripode-Planetenrad aushauen.

Das Differenttal von Hand drehen, damit das
Tachoritzet zuganglich wird.

Die Ritzelachse mit einer Spitzzange senkrecht
herausziehen.,

Das Tachoritzel mit dieser Zange aus seinem Sitz
herausnehmen,

885773

HYNWEIS: das Ritzel und die Achse muassen nach
jedem Eingriff unbedingt ausgetauscht werden.

EINBA U

Das neue Tachoritzel mit Hilfe einer Spitzzange in
derrichtigen Lage einsetzen.

932385

Sich vergewissern, dall die Arretierkrallen korrekt
in der Ritzelachse eingerastet sing.

Das Tripode-Flanetenrad einbauen.

2. Fall

Das Tachoritzel und die Tachcachse sind bescha-
digt.

Der Aushau des Getriebes und des Differential/
Achsantriebs sind erforderlich.




ANTRIEBSWELLEN
Verbrauchsmaterial
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po me —— e g

Typ Menge Verwendungszweck

Loctite SCELBLOC bestreichen Verzahnung der Antriebswelle, radseitig
CAF 4/60 THIXO bestreichen Spannstifte der Antriebsweile, getriebeseitig
MOLYKOTE BR2 bestreichen Verzahnung der Antriebswelle, getriebeseitig
FRENBLOC bestreichen Bremssattelschrauben
MOBIL CV) 825 i
Black Star 320 g Antriebswellengelenk GE 86 {thermoplastisch}

oder ' 130 g Antriebsweliengelenk G| 62

MOBIL EXF 57C




ANTRIEBSWELLEN
Antriebswellen
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UNERLASSLICHE SPEZIALWERKZEUGE
B.Vi. 31-01  Spannstiftaustreiber
Rou. 604-01 Nabenhalter
T.Av. 476 Kugelbolzenabzieher
T.Av. 602 Einbauwerkzeug fir Antriebswellen
T.Av. 1050 Abzieher
ANZUGSDREH MOMENTE (daNm} @ Linksseitig:
Nabenmuttern 25 Das Getriebedl ablassen.
Befestigungsschrauben der . _
Manschette am Getriebe 2.5 Die drei Schrauben (1) entfernen.
Radschrauben 7,5
Muttern der unteren Sto8dampfer-
befestigung 1
Bremssatielschrauben 10
Muttern des Spurstangen-Kugelbolzens 3,5

AUSBAU

Ausbauen:

- die Bremseinheit (am Fahrgestell befestigen,
damit der Bremsschlauch nicht heschadigt

wird)

- die Nabenmutter (Werkzeug Rou.604-01)

%4 338-TR

85 678R1

Rechisseitig:

Den Spannstift mit dem Dorn B.Vi.31-01 austrei-
ben.

= 1@ -
\ | -

I )
S, ““J}'»Lf?)ﬁ//\




ANTRIEBSWELLEN
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Beidseitig:

Ausbhauen:
- die Mutter des Spurstangen-Kugelbelzens mit
dem Werkzeug T.Av. 476.

T.Av. 476

85965-t R

- den oberen Befestigungsholzen der unteren
SteBdampferbefestigung

Bei diesen Fahrzeugen sind die Verzahnungen der
Achszapfen in die Radnaben eingeklebt. Es ist
demzufclge erforderlich, die Antriebswellenzap-
fen mit dem Werkzeug T.Aw. 1050 aus der Rad-
nabe zu dricken.

T.Av. 1050

94 421-3 R

Den unteren Bolzen der unteren StoBdampferbe-
festigung ausbauen und die Antriebswelle vom
Getriehe abziehen.

963535

Darauf achten, daB die Gelenkmanschette wah-
rend dieser Arbeit nicht beschadigt werden,

EINBAU

HINWEI(S: Das Zentralteilelager liefert von nun an
Antriebswellen, die mit Schutzhillen an den Ge-

sind. Dieser Hinweis muB unbedingt beachtat
werden, um eine karrekte Montage mit einem
HochstmaB an Qualitdt durchfilhren zu kdnnen,
Die kieinste Beschiidigung an den Manschetten
zieht friiher oder spater einen RiB im Manschei-
tengummi und damit die Beschiddigung der An-
triebswelle nach sich.

lenken und einem Hinweis zur Montage versehen




ANTRIEBSWELLEN
Antriebswellen
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UNBEDINGT ZU BEACHTENDE MONTAGEHINWEISE




ANTRIEBSWELLEN
Antriebswellen
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Die Schutzhille der Antriebswellengelenke darf
erst dann entfernt werden, wenn die Wella in das
Fahrzeug eingebaut ist.

.
.

9t B30 R

Auf keinen Fall einen spitzen {scharfkantigen) Ge-
genstand verwenden, der die Manschette bescha-
digen kdnnte.

91 629R

Linksseitig;

Die Kunststoff-Schutzhille der Manschette ent-
fernen und die Antriebswelle so waagerecht wie
moglich @insetzen.

856775 |

Rechtsseitig:

Die Schutzhille ist nach nicht entfernt; die Ver-
zahnung des getriebeseitigen Gelenkes mit Fett
MOLYKOQTE BR2 schmieren.

Die Antriebswelle ausrichien und in die Verzah-
nung des Planetenrades schieben.

Mit dem Dorn B.Wi.31-01 die Spannstiftboh'rungen
ausrichten.

Zwel neue Spannstifte mittels Dorn B.VI.31-09
etnsetzen. Die Spannstiftbochrungen mit CAF 4/60
THIXO abdichten.

HINWELIS: Die Abschragung an der Bohrung am
Planetenrad erleichtert die Montage der neuen
Spannstifte.

74937-4%8




ANTRIEBSWELLEN

Antriebswellen 29

Beidseitig: Wieder befestigen:
Die Verzahnung der Antriebswellenzapfen mit - die beiden Bolzen der unteren StoBdampfer-
Loctite SCELBLOC versehen. befestigung am Achsschenkeltrdger und sie

mit dem vorgeschriebenen Anzugsdrebmo-
ment festziehen

- den Spurstangen-Kugelbaolzen; die Mutter mit
dem vorgeschriebenen Anzugsdrehmoment
festziehen; Werkzeug: Rou-.604-01.

E . :.'-,'I. I':’. A .‘,, g

e
|

SR Nyl

97 7495

Die Antriebswetlle in die Nabe einsetzen.

Sie muf3 teicht einzufdhren sein, bis das Gewinde
ubersteht; nterdurch wird das Ansetzen der Mut-
ter der Antriebswelle ermoglicht.

8ei Schwierigkeiten das Werkzeug T.Av. 602
verwenden. X

2 Rou. 604 - 01

85876-1 R

Linksseitig:

Die Manschettenauflage am Getriebegehduse
saubern; die Manschette und die Platte wieder
anbringen.

‘Die Manschette so waagerecht wie moglich aus-
richten und die drei Schrauben mit dem vorge-
schriebenen Drehmoment festziehen.

96 353 R

85678 R1

96 353-151




ANTRIEBSWELLEN
Antriebswellen
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Beidseitig:

Die Bremssatte! anbringen; die Schravuben mit
Loctite FRENBLOC versehen und mit dem vorge-
schriebenen Anzugsdrehmoment festziehen.

Das Fahrzeug wieder auf den Boden steilen.
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Das Fahrzeug steht mit den Radern auf dem Bo-
den; die Schutzhille ausbauen (s. Abbildung).
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Auf keinen Fall einen spitzen (scharfkantigen) Ge-
genstand verwenden, der die Manschette bescha-
digen kdnnte.

L — I ——
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91 632R | lll

B

Das Bremspedal mehrfach betédtigen, damit sich
der Kolben an die Bremsbacke anlegt.

Bei Austausch einer linken Antriebswelle mul3 das
Schalt- bzw. Automatikgetriebe wieder mit Ge-
triehedl befalit werden.




Thermoplastische ANTR'EBSWELLEN

Gelenkmanschette

GE 86 Radseitige Manschette

UNERLASSLICHE SPEZIALWERKZEUGE

T.Av. 1168 Zange mit Klickmechanismus fur
Antriebswellen mit thermopla-
stischer Manschette

Gelenkkapsel Die groB3e Schelle aufsagen; dabei darauf achten,
Sternblech daf3 die Nut der Gelenkkapsel nicht beschadigt
Gelenkstern wird.

Gelenkmuffe

Halteschelle
Thermaplastische Manschette

N A WN -

it T
it
s
0
£
3
H

223058

ZERLEGEN 920245

Die getriebeseitige Manschette ausbauen, 5. un- _ _
tenstehende Methade. Die Manschetie aufschneiden.

Die kleine Schelle mit dem Werkzeug T.Av.1168
ausbauen.

T.Av. 1168

93033 % 9303EBS

Das vorhandene fett entfernen




Thermoplastische ANTR'EBSWELLEN

Gelenkmanschette

GE 86 Radseitige Manschette

29

ZUSAMMENBAU

Die Fettdosis in der Manschette und der Gelenk-
kapsel vertellen,

, [
) 7 920358

HINWELS: unbedingt die im Kapite! "Verbrauchs-
material” aufgefuhrte Fettmenge verwenden.

Die Manschette aufschieben und in der Nyt der
Gelenkkapsel sowie in der Nut des Rohres einra-
sten lassen.

92 365 R1

Das Gelenk van Hand bewegen, um zu prifen, ob
die beiden Dichtlippen korrekt sitzen und um die
Luft korrekt zu dosieren.

Die Schellen montieren und mit dem entspre-
. chenden Werkzeug anziehen (Klick-Schellen:
930375 CAILLAU oder DETIKER).




Thermoplastische
Gelenkmanschette
GE 86

ANTRIEBSWELLEN
Radseitige Manschette

29

KUCKSCHELLE CAILLAU

UNERLASSLICHE SPEZIALWERKZEUGE

T.Av. 1168 Zange mit Klickmachanismus
CAILLAU fur Antriebswellen mit
thermoplastischer Manschette

T.Av. 1168

T Y

. ——

93039R 930405

HINWEIS: die CAILLAL-Klickschellen sind nicht wiederverwendbar.




Thermoplastische ANTR'EBSWELLEN

Gelenkmanschette

GE 86 Radseitige Manschette

29

KLICKSCHELLE OETIKER UNERLASSLICHE SPEZIALWERKZEUGE

T.Av. 1256 Zange mit Klickmechanismus
OETIKER fiur Antriebsweilen mit
thermoplastischer Manschette

96 0485

Das Gestange (A} in die untere Raste einsetzen und die Zange bis zom {???) Anschlag schlieflen. Die vorge-
zogene Schelle gleitet auf die Manschette und kann ausgerichiet werden.

POSITION 2 - Anziehen

Das Gesténge (A) in die obere Raste einsetzen und die Zange bis zum {?27?) Anschlag schlieBen.




Gelenk ANTRIEBSWELLEN
Gl 62 Getriebeseitige Manschette

1 Gelenkmuffe Die Manschette auf ihrer gesamten Lange auf-
2 Gelenkstern schneiden und das vorhandene Fett entfernen.
3 Stahiblechmanschette
4 Ringfeder Mit einer Zange die Zungen der Begrenzungs-
5 Gummimanschette platte () umbordeln; anschiiefend das Gelenk
& Gummihaltering auseinanderziehen.
7 Antnebswelie

T 5 4 23 1

7

6 74 655 R
8B 648 R

Darauf achten, daf die Rollen nicht von ihren La-
gerzapfen abrutschen. Die Rollen, Nadeln und La-
gerzapfen sind aufeinander abgestimmt und dur-
fen nicht verwechselt werden.

ZERLEGEN Niemals ein fettlisendes Mittel zur Reinigung der

Die Ringfeder (4) der Manschette an der Gelenk- Einzelteile verwenden.

fle (1 tf .
muffe (1) entfernen Den Sicherungsring entfernen (sofern wvorhan-

den).

90 386 R

903875




Gelenk
Gl 62

ANTRIEBSWELLEN

Getriebeseitige Manschette

29

Mit einer Presse die Welle vom Gelenkstern tren-
nen; dazu den Abizieher als Auflage verwenden,

| W) g =
V/ %// i :%] 91]\"38\85

ZUSAMMENBAL

Den Gummiring mit der Gummimanschette auf
die Antriebswelle aufschieben (zur Montageer-
feichterung die Welle leicht einfetten).

Den Gelenkstern auf die Verzahnung der Welle
aufpressen.

90 3895

Den Sicherungsring aufsetzen oder mit 3 Kérner-
schlagen im Abstand von jeweils 120° sichern. Die
vorgesehene Fettfallung in der Manschette ver-

terlen.

HINWEIS: Unbedingt die im Kapitel “Verbrauchs-
material” genannte Fettmenge verwenden.

9029 8§

Zwischen Begrenzungsplatte und Gelenkmuffe
eing Unterlage (B), Starke 2,5 mm, anbringen (s.

Abbiidung).
. ? R = 45mm
GrTlm
\ ! /

40 mm

—

79867 R1




Gelenk
Gl 62 Getriebeseitige Manschette

ANTRIEBSWELLEN

29

Mit Hilfe eines Bronzedornes die Begrenzungs-
platte in yhre Ausgangsstellung zurickdrucken
und die Unterlage (B) entfernen.

74867 R

Die Dichtlippen der Manschetie in die dafir vor-
gesehenen Nuten auf der Welle und auf der Ge-
tenkkapsel einsetzen.

75434-15%

Einen abgerundeten Dorn zwischen Manschette
und Gelenkmuffe einfahren, um die Luftmenge
zu dosieren,

Das Gelenk suseinanderziehen bzw. zusammen-
drucken, bis der Abstand A zwischen Manschet.
tenende und der Stirnflache am grafiten Durch-
messer der Gelenkmuffe 153,95 + 1 mm betragt.

90 350R

in dieser Stellung den Dorn aus der Manschette
herausziehen.

Die Manschette mit dem Feder- und Gumminng

fixieren:

- die Ringfeder darf nicht veridangert werden

-~ ¢die Windungen miussen sich bei vorschniftgma-
Bigem Sitz nach beruhren.




Gelenk
L| Manschette mit abgedichtetem Kugellager 29

ANTRIEBSWELLEN

' UNERLASSLICHE SPEZIALWERXZ2EUGE

T.Av.944 Montagedorn

AUSBAU

Niemals ein fettlosendes Mittel zur Reinigung der
Einzelteile verwenden.

Falls ein Sicherungsring vorhanden ist, diesen ent-
fernen.

90 387 §

Vit etner Presse die Welle vom Gelenkstern tren-

nen; dazu einen Abzieher {z. B. FACOM U53T) ver-
wenden.

] 90 288 §

Die Manschette mit dem abgedichteten Kugella-
ger in derselben Weise wie den Gelenkstern aus-
bauen.
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EINBAL

Beim Aufdrucken der Einheit Kugellager/Man-
schette auf die Welle muf3 das Maf3

L = 148,5 mm beachtet werden, und zwar zwi-
schen auflerer Kugellagerauflage und Wellenen-
de.

Dieses Mafl wird mit Hilfe des Montagedornes
T.Av.944 erzieit.

Als Auftage zum Aufpressen ein Werkzeug (2. B.
FACOM US3T) in der Nut {G) der Antriebswelie
ansetzen, um eine Beschadigung des radsertigen
Gelenkes zu vermeiden.

T.Av. 944

BS 884-1 &

Um Verformungen des Kugellagers, welches mit .

einem Dichtring versehen ist {daher die Gefahr
der Undichtigkeit) zu vermeiden, darf es nicht mit
einem Hammer, sondern nur langsam mittels
Presse avfgedruckt werden.

86 19785

[
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B6 19B R

Den Gelenkstern auf die Verzahnung der Welle
aufschieben und den Sicherungsring anbringen
{je nach Ausfahrung).
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